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1- Mining Screen Panels

gl el T

At the end of the
20th century and in
the 21st century, as
everything has
changed, mining
technology has also
changed and
developed.

At the end of the 20th century and in the 21st century, as everything has changed, mining technology has also
changed and developed.
The first sieves made with horsehair in the 16th century gave way to sieves made of high carbon steel, alloy metals,
polyurethane and rubber materials in the historical process. Mining screens used in high-tech screening machines
have became indispensable elements of the mineral screening process.

Kestasmak mining screens are used in sorting,
classifying, dewatering, scalping, and desliming
applications, with one of the world's largest ranges
of high carbon steel, rubber, polyurethane, wedge
wire, stainless steel and combination screen media.
We offer completely optimised composite screen

decks, with customised and leading screen technology
solutions, for all your processing requirements.
Applying our 22 years of refined experience with
robust, heavy duty and resilient screening solutions,
we have boosted mineral screening processes around
the world.
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A la fin du 20e siecle
et au 21e siecle,
alors que tout a
change, la
technologie miniere
a également changeé
et s'est developpee.

1- Panneaux de criblage minier

Ala fin du 20e siécle et au 21e siecle, alors que tout o changeé, la technologie miniére a également change et s'est

développee.

Les premiers tamis fabrigues avec du crin de cheval au 16eme siécle ont céde la place aux tamis en acier o haute
teneur en carbone, en métaux alliés, en polyuréthane et en caoutchouc dans le processus historigue. Les cribles
miniers utilisés dons les machines de eriblage de haute technalogie sont devenus des éléments indispensables du

processus de criblage des minéraux.

Les cribles miniers Kestasmok sont utilisés dans les
ogpplications de tri, de classification, de
deshydratation, de scalpage et de dessalement, avec
l'une des plus vastes gammes au monde d'acier @
haute teneur en carbone, de cooutchouc, de
polyuréthane, de fil de coin, d'acier inoxydable et de
cribles combines.

Nous propesons des plateoux de cribloge composites
entiérement  optimises, avec des  solutions

technologiques de criblage personnalisees et de painte,
pour tautes vos exigences de traltement. En appliquant
nos 22 années d'expérience raffinée avec des solutions
de cribloge robustes, resistantes et resistantes, nous
avons stimulé les processus de criblage de minéraux
dans le maonde entier,
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a- Woven Wire Screens

Woven wire vibrating screen mesh is the most
comman type of screening media. The variety of
applications and lesser cast has made it a very popular
choice for the sector. Most of the mining and
construction industries use steel wire screen mesh.

Woven wire screens are a perfect match for Aggregate
Processing, Washing Applications, Cement
Manufacturing, Asphalt Plants and  Mining
Applications. On the other hand, Flour Mills, the
Fertiliser Industry, Food Industry and Chemical
Industries can also use It.

Not all wires are made of the same material. To ensure
the highest quality and compliance we use only DIN
17223 Grade A, EN 10270-1 and 1008 carbon steel in
our woven wire screen panel manufacturing. For
stainless steel products we use AIS| 304 and 316
standards.

We manufacture and supply woven wire screen panels
with different sizes, shapes, patterns and aperfures
according to our customer needs,
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The feature of
this kind of cloth
is, that the wires
are crimpted at
the crossing
points in both
directions as well
as wovenin
tension.

The material used
has a high tensile
strength and
gives the cloths a
high dynamic
strength and a
long life.
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La particularite de
ce type de tissu est
que les fils sont
sertis aux points
de croisement
dans les deux sens
ainsi que tissés
sous tension. Le
matériau utilisé a
une résistance a la
traction élevée et
confére aux tissus

>~
une résistance .
dynamique élevee ' "
et une longue ,
durée de vie.
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a- Ecrans de fil tissé

E

Le treillis de tamis vibrant en fil tissé est le type de media
de criblage le plus courant. La variété des applications
et le moindre cout en ont fait un choix trés populaire
pour le secteur, La plupart des industries miniéres et de

g i
. - w
' . la construction utilisent un grillage en fil d'acier.
' Les ecrans en fil tissé convieanent parfaiterment qu
~ . < | traitement des agrégats, aux applications de lovage, @
F . la fabrication de ciment, aux usines d'asphalte et aux

applications miniéres. D'outre part, les moulins d farine,
lindustrie des engrais, l'industrie alimentaire et les
industries chimiques peuvent également 'utiliser.

Tous les fils ne sont pas faits du méme materiau. Pour
assurer la plus houte qualité et lo plus houte

-,
. 4 conformité, nous utilisons uniguement de l'acier au
‘ carbone DIN 17223 Grade A, EN 10270-1 et 1008 dans
. . e 1l . notre fabrication de panneaux grillagés tisseés. Pour les
‘ 4 produits en acier inoxydable, nous utilisons les normes
y AlSI 304 er 316.

Nous fabriquons et fournissons des panneaux grillagés
tissés avec différentes tailles, formes, meotifs et
ouvertures selon les besalns de nos clients.
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al- Square Woven Mesh

« Single-Crimp Weave
Woven Wire Screens

Square mesh single crimped
woven wire screens is a kind of
plain weave mesh screens. They
are made of round wires by
previous profiling (crimping) and
subsequent interlacing. The
transverse and  |ongitudinal
strands are in contact with each
ather in the crimp, thus forming
the webs. The manufacturing
process ensures the stability of
the fabric. The sieves are
particularly suitable for
industrial processing processes
such as sieving, grading,
filtration and separation.

+ Double Crimpted

Woven Wire Screens

Double crimped waoven wire
screens help maintain full square
aperture size. In this type of
braid, the crimped strands are
locked together every third
crimp, leaving some free. This
lock creates a salid structure
where the holes are perfect
square and each wire holds
adjacent wires in place.

Square Woven Wire Mesh is one of
the most commonly used mining
screens  in mining, mineral
processing, quarrying and
aggregating industries, Typically, it
is made of wires of the same
diameter that are crimped to form
precise sguare openings and
achieve maximum rigidity. Its high
tensile strength, excellent
vibration resistance and long
service life make it a perfect choice
for obtaining accurate screening
results and services at best price.

« Dual Lock Extra Tense
Woven Wire Screens
EN 10270-1 High
Carbon Steel

Double-lock woven wire screens
are similar to plain  woven
screens, but this type of wire
receives an additional lock fram
either side of the panel for extra
stiffress and a fixed aperture
size. This type of weave works
very well with aperture sizes over
25 mm (1"} or where aperture
size/wire diameter ratios are
large. After this opening, the
distance between the wire bends
increases and an additional lock
keeps the wires in place.
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al- Maille tissee carrée

« Ecrans de fil tissé 3
simple sertissage

Les tamis en fil tissé simple serti g
mailles corrées sont une sorte de
tamis @ maiiles a armure toile, lis
sant constitués de fils rands par
profiloge préalable (sertissage) et
entrefocement ulterieur. Les brins
transversaux et longitudingux
sont en contact les uns avec les
autres dans le sertissage, formant
oinsi fes nappes. Le processus de
fabrication assure lo stabilité du

tissus. les tamis sont
particulierement odaptés  oux
pracessus de traitement

industriels tels que le tamisage, le

« Ecransen fil tissé a
double sertissage

les tamis en fil tissé a double
sertissage oident & maintanir la
taille  de 'ouverture carrée
complete. Dans ce type de tressa,
les brins frisés sont verrouillés
ensemble  tous les  trois
sertissages, laissant une partie
libre, Ce verrou cree une structure
solide ol [les trous sont
parfaitement carres et chague fif
maintient les fils adjocents en
place.
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Caorrés en fil tissé Mesh est 'un des
écrans d'exploitation les plus
couramment  utilisés dans le
traitement des mines, minéraux, les
carrieres et [l'agrégation des
industries. En régle générale, il est
fait de fils de méme dioamétre qui
sont serties pour former des
ouvertires carrées précises et
obtenir une rigidité maximale. Sa
resistance a lo traction élevée, une
excellente résistance aux vibrations
et longue durée de wvie en font un
choix parfait pour obtenir des
résultats précis de dépistage et des
services au meilleur prix.
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« Ecrans en fil tissé extra
tendu a double
verrouillage EN 10270-1
en acier a haute teneur

en carbone

Les écrans en fil tissé 0 double
verrauillage sont  similafres  aux
ecrans tisses ums, mais ce type de fif
recort un verrouillage suppléementaire
de choque cdteé du ponneau peur une
rigidite supplementaire et une taille
d'ouverture fixe. Ce {ype de tissage
fonctionne trés bien avec des taflles
d'ouverture supereures g 25 mm (1)
ou lorsque les ropports  taille
d'ouverture/diamétre de fil sont
importants. Apres cette ouverture, lo
distonce entre les coudes des fils

calibrage, la filtration et la wugmente et un verrou

separation. supplementaire maintient les fifs en
ploce,
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« Square Flat Top Locked Woven Wire Screens
*EN 10270-1 High Carbon Steel

In flat top locked sereens, the wires are locked on only one side of the panel. It comes with several
benefits such as a fixed aperture opening size, perfectly interlocked wires, a flat top of the screen
for easier material flow, and less wear.

Aperture Wire Diameter Weight Open Area

mm kg/m2 Ya

2 14" 1,2 e
3 2 10,1 36
4 2 166 44
5 25 i3 51
-] 3 116 44
7 3 11,9 49
8 3 13,9 46
g 3,5 125 53
10 35 13,5 53
11 4 16,7 53
12 4 15,8 54
13 4 149 £5
14 5 20 51
15 5 15,2 53
16 5 184 54
17 5 17.5 55
18 5 16,8 56
19 5 1538 58
F 20 5 14,9 61
r s = ] = ——— 21 5 135 62
z M 22 & 18,6 60
25 6 16,4 64
e L 4 2% 6 15,6 66
—) e e 28 7 147 62
30 7 13,3 65
c L - 32 7 12,8 67
.h-. 35 B 20,2 64
28 g8 184 &6
e i e 40 8 16,9 66
45 8 14,2 71
e 50 g 21,6 T1
. 55 10 194 i
{ N S | I _EI: &0 10 17,8 75
| 11 65 10 16,8 76
' T 70 10 15,2 78
' = 75 10 14,1 80
= 80 11 16,3 T8
: ; 80 11 12,4 80
- L 100 I 11,2 3
Lé . i T | T " EN 10270-1 High Carbon Steel
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- Ecrans de fil tissé verrouillés a dessus plat carré
* Acier @ haute teneur en carbone EN 10270-1
Dans les écrans plats verrouillés, les fils sont verrouillés sur un seul cété du panneau. Il présente

plusieurs avantages tels qu'une taille d'ouverture d'ouverture five, des fils parfaitement imbriqués,
un dessus plat de ['écran pour un flux de matériou plus facile et moins d'usure.

Quverture Diamétre du fil Poids Zone ouverte
mm mm kg/m2 B

3 2 101 35

4 2 I1s8 S

5 25 7.3 51

1 3 1.6 i

7 3 11,9 49

& 3 139 456

g I8 125 53

10 3,5 13,5 53

11 4 167 53

12 4 158 54

13 4 149 55

14 ] 20 51

15 5 192 53

16 5 184 54

17 5 17,6 35

18 5 IB,8 56

19 5 1548 58

20 & 148 6l

21 5 138 &2

22 [ 186 &0

25 & I64 B

26 6 156 &5

28 7 147 63

20 7 128 €5

32 r 128 &7

35 & 202 64

34 4 154 65

40 & 16,9 66

43 & 142 7i

50 ] 21,8 Tl

55 10 19,4 73

ononoono 60 10 178 7

B4 I0 18,8 )

| 5 — 70 10 15,2 78

T i 75 10 14,1 &0

= - 80 11 16,8 78

=—1 1 B0 I 124 &0

- - 100 11 112 &1
T T *EN 10270-1 Acierd houte teneur en carbone
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a2 -Rectengular Woven Wire Mesh

This wire mesh consists of woven or
welded wires in a rectangular grid. The
rectangular wire mesh is used for
outdoor applications like pavements,
precast panels, warehouse and
industrial shed slabs.

We make available wire mesh in
different specifications and all type of
metals — Spring Steel Stainless Steel
{35304, 55202, 55316), Brass or Copper
to meet the variegated demands of the
clients.

Aperture Wire Diameter Weight Open Area
mm mm kg/m2 Y%
2,0%5,0 L6 6,4 a2
2,5x5,0 L6 61 48
3,065,0 1,6 58 43
3,0%5,0 2,0 8,5 43
5,0x7,0 2.0 6,4 50
5,0%7,0 2,5 9.3 49
5,0%E,0 2,0 6,0 57
5,0x8.0 25 8.8 51
6,0x8,0 2,0 5,6 G0
5,0x80 2.5 84 54
6,0x8,0 3,0 11,4 48
8,0x10.0 24 4.6 67
8,0x10,0 2,5 6,9 61
8,0x10,0 3,0 9.5 a6
9,0%10,0 2,5 6,6 63
Double crimped woven wire screens 5,0x10,0 3,0 8,1 sa
help maintain full square aperture 5.0x10.0 35 130 53
size. In this type of braid, the crimp_ed lf; 5535 5 8'2 25
strands are locked together every third ] ' ’
crimp, leaving some free. This lock 30.0x1.2,0 33 10,7 97
creates a solid structure where the 12,0x14,0 3,0 71 68
holes are perfect square and each wire 132,0x14.0 3 94 62
holds adjacent wires in place. 14,0x15,0 35 &4 1]
14,0x16,0 40 10,7 62
et 16,0180 4,0 9.7 65
: 16,0180 50 144 60
n,,r,r | 18,0x20,0 4,0 8.8 68
(é . 1 18,0%20,0 50 13,2 63
' 20,0625,0 5,0 11,6 67
L'\I 20,0425,0 6,0 16,0 62
| = = 25,0300 50 9.8 Tl
| J 25,0x30,0 5,0 13,7 67
/] 32,0x35,0 5,0 83 76
l:.ﬁ : ' 32,0%35,0 6.0 11,6 72
S IRRRIRINN
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a2 - Treillis métallique tissé rectangulaire

Ce treillis metallique se compose de fils
tissés ou soudés dans une grille
rectangulaire. Le treilfis metallique
rectangulaire est utilisé pour les
applications exterieures telles que les
trottoirs, les panneaux préfabriqués, les
entrepots et les dalles de hangor
industriel.

Nous fabriquons des treillis metalliques

disponibles dans différentes
spécifications et tous les types de
méetaux - acier a ressort, acier

fnoxydable (55304, 55202, S55316),
lafton ou cuivre pour répondre gux

demandes variées des clients. Ouverture  Diometre du fil
. — min mm /
. 1 4 -¥=T.
T \ 7T 2,0%5,0 16 64 a2
% 255 2,545,0 18 &1 46
3,0%5.0 1.6 58 49
3,0x5,0 2.0 85 43
5,0x7.0 2,0 a4 58
5,047T,0 25 9,3 49
5,0x8,0 20 60 57
5,0x8,0 25 88 51
6,048 0 20 56 &0
6,080 25 8.4 54
6,0x8,0 30 11,4 48
8,0xI0.0 2.0 4.6 &7
8,0x10,0 25 6,8 &l
Les tamis en fif tissé a double sertissage 8,0x10,0 30 95 58
aident o maintenir lg  taille de 3,0x10,0 25 66 63
l'ouverture carrée compléte. Dans ce 9.0¢10.0 30 9.1 58
type de tresse, les brins frisés sont 9,0x10,0 35 12,0 53
verrouilles ensemble fous les trois
sertissages, laissant une partie libre. Ce j?iﬁ?g jg ;;2?, Ei
VEITou crée une st.rf;crure solide ol les 12,0x140 30 71 66
trous sont parfmtement carres et
chaque fil maintient les fils adjacents en dnaxin %2 5 &
p.‘ar:e. 14,0x16,0 3,5 84 66
14,0x16,0 4.0 1ar 62
N S ™| 16,0418,0 40 97 &
ﬁ gt 16,0x18,0 50 14,4 60
18,0x20,0 4.0 88 B8
I - 18,0x20,0 50 13,2 &3
20,0x25,0 50 1.6 67
20,0%25,0 6,0 16,0 62
-~ o — 25,0%30,0 5,0 8.8 71
25,0x30,0 6,0 137 &7
32,0x35,0 50 8,3 76
' | ' 33,0x35,0 6,0 11,6 72
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33_ Slot ere Mesh Aperture  Wire Diameter Weight Open Area
mm mm kg/m2 %
Slot Wire Mesh is one of the most widely 1,5x50,0 A28 4.12 53
used mining screens in mining, mineral 2,0x50,0 1,25 3,56 60
processing, quarrying and aggregate 2,5x50,0 125 3.15 65
industries. Anti-clogging screens can be 2,5450,0 L6 4,77 59
produced with woven wire strips instead 3,0%50,0 1,6 385 &3
of polyurethane. This type of 3,5%50,0 16 387 &
anti-clogging screen is more ecnqumical 4,0%50,0 20 541 &4
as polyurethane is more expensive but 5,0¢50,0 20 477 &g
offers the same anti-clogging and £ OxER.D a5 681 &1
self-cleaning properties. Since there are E’mm’c_ 2’0 AJ?.E 5y
only a few meshes for the entire width of SR £ ! ;
the screen, the wires vibrate freely and g i R a2
shake off the sticky material. It also 7,0x60,0 3,15 7,33 65
minimizes pegging as the wires can open 8.00x60,0 3,15 .85 68
slightly and allow trapped material to 8.0x60,0 315 7,23 70
pass through. 10,0460,0 3,15 6,89 72
10,0%50,0 4,0 10,55 &7
12,0x60,0 3,15 6,17 75
12.0x80,0 4.0 95 Ta

Slot wire meshes are made of EN 10270-1 High Carbon Steel.

Ouveriure Diametre du fil Poids Zone ouverte

mm kg/m2 ;

1,5650,0 1,25 413 53

3 : 2.0x50,0 125 3,56 &l

a3- Gr !HGQ‘E“ a fente 2,5%50,0 1,25 315 65

. , . ) 2,5x50,0 L6 4,77 59

LE. g?m'fcrge a fente est qu.a{es ecrans 3.0x50,0 L6 395 e
miniers les plus largement utilises dans les

industries de [‘'exploitation miniere, du 3’51513"9 e S B

traitement des minéraux, des carrieres et 4,07500 o w4 ™

des agrégats. Les écrans anti-coimatage #0509 %0 a7 63

pewvent étre fabrigues ovec des bandes de =,0%60,0 28 6,81 &4

fil tissées au lieu de polyuréthane. Ce type 6,0x50,0 20 4,29 72

de tomis anti-colmatoge est plus £,0460,0 2,80 7.5 65

economigue car le polyurethane est plus 7.0460,0 315 7,33 85

cher maofs offre les mémes proprietes B.00%60,0 3,15 7.85 68

anti-colmatage et autonettoyante, Comme 9,0x60,0 3.15 7.23 70

it n'y a que quelques mailles sur toute la 10,0x60,0 3,15 6,89 72

fargeur du tamis, fes ﬁ:‘s- vibrent librement 10,0%80,0 40 10,55 57

st secouent le mut%rmu collant, Cela 12,0v50,0 315 617 7

minimise elgafer_nentr { ancrage cor !'ES. fils 136800 &b 55 g
peuvent s'ouvrir legérement et laisser

passer le matériau piége. Grillage & fente EN 10270-1 Acfer & haute teneur en corbone
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Plain hooked edge Reinforced shroud edge
Bard crochu uni Bord de carénage renfarceé
x
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End tension reinforced shroud edge
Bard de carénage renforcé
partension o extrémits

Daubie falded reinforcad shreoud edge
Bord de carénage renforcé a double pll

inside reinforced formed edge
Bord formé renforcé a 'intérieur

g b g e 8

Wire cloth

t1: Motal sheol (stecl)

‘rﬂ'ww.cinckwisetrade,nnm
.

Welded bent plate edge
Bord de tole plide soudée £

iy

I '-""‘-‘.'D'.-l' = a

Wire cloth

L1 Metal shee! {sieel)

12 Rubiber shet (11 2men)

-——Width of screen——»
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Width of screen
Length of screen

= Length of hook

o on

Length  of  portion
without hook (Overlap
of wire cloths s
generally about 20 m)

Largeur de l'écran
Longueur de I'écran
Longueur du crochet
Longueur de lo portion
sans crochet (Le
chevauchement des
toiles métalliques est
géneralement d'environ
20 mm.)

Sheat metal hook with double
backfold with or without canvas
insert “C"” Type

0.35- 1. mmdiameter

0.35 - 1.0 mm with canvas and rivet

Crochet en tole d double rabat avec
ou sans insert en toile Type « C»
0,35- 1,6 mm de diamétre

0,35- 1,0 mm avec toile et rivet

Screen Installation Tips / Conseils d'installation de ['écran

Proper
Tensioning and
Arc Shapee of
Support Bars

Tension
appropriée et
forme d'arc des
barres de

support

Properly tension
the screen as
shown above.

Tension
appropriée et
forme d'arc des
barres de
support

& LockwIsE
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A. Proper tensioning
Improper tensioning will cause secondary vibration of
the screen that often leads to breakage of the screen.

B. Tensioning methad of the screen

Use of hooks for proper tensioning of the screen is
recommended. Note that stretching the screen flat
significantly affects its service life.

C. Proper arc of suppert bars

Support bars must be arranged in a proper arc shape.
Otherwise, tensioning of the screen comes to be
uneven, leading to breakage of the screen.

D. Constant tensioning

During operatian, as the screen may become loose due
to stretching and loosening of the hooks, it is
important to check the screen, and retighten the
hooks.

019

A. Bonne tension

Une tension incorrecte provoguera une vibration
secondaire de ['ecran qui menera le plus a la rupture de
'ecran.

B. Méthade de tension de ['écran

L'utilisation de crochets pour une bonne tension ge
l'gcran est recommandee. Notez que ['Stirement de
l'écran a plat affecte considérablement sa durée de vie.

C. Proper arc de barres de support

Les barres de support doivent étre disposees selon une
forme d'arc appropriee. Sinon, la tension de l'ecran
devient inégale, entrainant la rupture de ['écran.

D. Tension constante
Pendant le fonctionnement, comme ['écran peut se
desserrer en raison de 'etirement et du desserrage des
crochets, it est important de verifier i'écran et de
resserrer les crochets,

w? w www.clockwisetrade.com
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b- Anti - Clogging / Self - Cleaning Screens

Polyurethane screens have proven to be generally
sconomical due to the long wear life and low
maintenance requirements.

Its wear life is enhanced by the polymers flexibility,
which returns seme of the impact energy imparted by
the vibrating media.

Noise is greatly reduced. Correctly applied
FPolyurethane screens can reduce or even eliminate
plugging, pegging and blinding problems due to the
tapered openings and resiliency of the material.

Corrosion and rust are eliminated.

Anti-clogging wire screen, also known as Self Cleaning
Screen, can drastically avoid the clogging and
plugging of materials during screening.

This type of screen is made of high tensile or stainless
steel wires, with polyurethane bands that link crimped
wires together,

KESTASMAK's polyurethane screen and anti-clogging
screen have adopted the most advanced technology in
the world.

By using Kestasmak Anti-Clogging Screens;

You can get rid of clogging and blinding

Anti-clogging screen panels are a specific type of
screening media with unique self-cleaning properties.
Polyurethane, rubber or wire wefts connect
independent wires to each other with a step up to
300mm (12"). As a result, this type of flexible
connection allows the wires to vibrate freely. This
vibration and mesh flexibility prevents fine particles
from sticking to the mesh and therefore solves
patential clogging and blinding problems. Regardless

of the vibrating screen type, proper tensioning must
be applied when fitting flex anti-clogging screens.

You can solve blinding and pegging

Anti-clogging screens are becoming more and more
popular. It is a universal solution for blinding and
pegging while allowing for perfect sizing of material. In
addition, this type of screening media helps to
increase the screening area. Moreover, flax
anti-clogging screen mesh can provide perfect sizing
far coal, minerals and limestone.

You can have perfect results for fine screening

Dry screening of fines can be rather hard, especially
when the material is slightly wet. Fine particles stick to
the wires and form lumps which block the screen
openings and decrease the screening area.
Fortunately, S-type, D-type and Fiano type
anti-clogging sereens solve these problems as the
wires in these panels vibrate freely during operation,
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b- Ecrans Anti - Colmatage / Auto - Nettoyage

Les tamis en polyuréthane se sont avérés généralement
économiques en raison de leur longue durée de vie et de
leurs faibles besoins d'entretien.
Sa durée de vie est améliorée par la flexibilité des
polyméres, gui renvoie une partie de l'energie d'impact
importée par le suppoit vibrant.

Le bruit est considérablement réduit. Des ecrans en
polyurethane correctement appligués peuvent réduire
vaire éliminer les problemes de bouchage, de chevillage
et de colmatage dus aux ouvertures conigues et o la
resilience du motériau. La corrasion et la rouille sont

éliminées. L'écran de fil anti-colmatage, également
connu sous le nom d'écran autonettoyant, peut
considérablement eviter le colmatage et le colmatage
des materigux pendant le criblage.

Ce type d'écran est constitué de fils & haute résistance
ou d'acier inoxydable, avec des bandes de polyuréthane
qui relient les fils sertis entre eux.

L'écran en polyuréthane et l'écran anti-colmatage de
KESTASMAK ont adopteé la technologfe la plus avancée
au monde.

En utilisant les écrans anti-colmatage Kestasmak ;

Vous pouvez vous débarrasser du colmatage et de
{'aveuglement

Les panneaux de tamis anti-colmetage sont un type
spécifique de média de tomisage aver des propriétés
autonettoyantes unigues. Polyuréthane, caoutchouc ou
fil, nous connectons des fils indépendants les uns qux
autres avec un pas jusqu'a 300 mm (12"). De ce fait, ce
type de connexion souple permet aux fils de vibrer
librement. Cette vibration et la flexibilité du mailloge
empéchent les particules fines de coller au maillage et
résolvent donc

problémes potentiels de colmatage et d'aveuglement.
Quel gue soit le type de tamis vibrant, une tension
appropiige doit étre appliquée lors du montage des

tamis anti-colmatage flexibles.
Vous pouvez résoudre

rattachement

l'aveuglement et le

les écraons anti-colmotage sent de plus en plus
populoires. C'est une solution universelle pour

l'aveuglement et le chevillage tout en permettant un
dimensionnement parfait du materiau. De plus, ce type
de média de criblage permet d’augmenter lo surface de
criblage. De plus, le grilloge anti-colmatoge flexible
peut fournir un dimensionnement parfait pour le
charbon, les minéraux et le caleaire.

Vous pouvez obtenir des resultats parfaits pour un
tamisage fin

Le ramisage a sec des fines peut étre assez dur, surtout
lorsgue le matériau est légerement humide. Les fines
particules adhérent aux fils et forment des grumeoux
guf bloguent les ouvertures du tamis et diminuent la
zone de tamisage. Les écrans anti-colmatage de type 5,
de type D et de type Piano résolvent ces problémes car
les fils de ces panneaux vibrent heureusement librement
pendant le fonctionnement.

‘r Wwww.clockwiselrade.cnm
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b1 - Anti-Clogging Screens

< Aperture Wire Diameter Weight Open Area
With Polyurethane Strips mm mm kg/m2 %
Polyurethane is frequently used in 1 1.2 5.6 28
screening applications because it is strong, 2 14 5,25 40
very resistant to abrasion and long-lasting. 3 1.8 7.2 44
Polyursthane strips form the necessary 4 7 6,3 45
connections in anti-clogging screen panels, 5 3 63 53
Polyurethane s strong, durable and & 5 58 52
flexible. Because the wires are tied with - 3 85 64
8 3 54 61
9 3 91 54
10 35 8,6 61
11 35 a4 63
12 35 82 65
; 1 13 35 8,0 67
- ; 14 4 7.8 69
T 15 4 g2 B3
- + 'i 16 4 8.9 64
17 4 8,6 65
18 4 9.3 &85
is 4 9.1 66
20 4 8.0 a7
21 5 88 68
only a few strips acress the width of the 2 5 8.5 &0
screen, they allow the wires to flex and 73 5 8.4 71
vibrate more easily. This action helps to 55 5 82 e
strip the material from the web, thereby ” p s 4
improving its self-cleaning properties. 5 g 3’3 -

Additionally, it minimizes pegging as the ;

wires can open slightly and allow trapped s E 8L i
material to pass through. Polyurethane 32 6 82 %
joints are also required for additional 35 ® 7.3 7
mounting of anti-clogging rods used to 38 7 7,1 78
further improve their unclopging and 40 7 &,8 80
self-cleaning properties. Anti-clogging 45 B 6,7 82
sticks bounce on PU strips and help shake 4z 8 6,5 54
off stubborn sticky material. These sieves 50 8 57 a5

are made of EN 10270-1 High Carbon Steel.
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b1 - Grilles Anti-Collage Avec

Ouverture Diameétredufil Diamétredufil Zone ouverte

Bandes Polyuréthane mm mm kg/m2 %
Le polyuréthane est fréquemment utiiise 1 L2 5,6 28
dans les applications de criblage car if est 2 14 525 40
solide, trés résistant a l'abrasion et durable. 3 L8 72 44
Les bandes de polyuréthane forment les 4 2 5,9 45
connexions nécessaires dans les pannegux 5 2 59 53
de i"_‘ﬂ'bfﬂ'gﬁ? an Er'—co!'matr:rge. le [ 2 58 52
polyuréthane est solide, durable et flexible., 7 3 86 54
Parce que les fils sont attaches avec & 3 5.4 51
seulement guelques bandes sur foute o p 4 8.g ™
largeur de l'ecran, elles permettent aux fils ]
de flechir et de vibrer plus facilement. Cette 10 33 56 5%
action permet de decoller le materiau de o b el il R
bande, améliorant ainsi ses propriétés 2 335 5,2 &5
autonettoyantes. De plus, cela minimise 13 335 8,0 &7
l'ancrage car les fils peuvent s'ouvrir 14 4 7.8 52
légérement et laisser passer le matérigl 15 4 8,2 63
piége. joints de polyuréthane sont 16 4 ] 64
egalement necessoires pour le montage 17 4 8,6 66
addritionnel de barres anti-bouchage utilises 18 4 9.4 65
pour amélferer encore leurs propriétés de 10 4 a1 g6
décolmatage et auto-neftoyants. L es hitons 20 4 90 67
anti-colmatage rebondissent sur les bandes 51 5 E' 2 29
de PU et aident g eliminer les matérioux :
collants tenaces. Ces tamis sont faits de lo = 2 &0 =
norme EN 10270-1 houte en acier au = 5 o A
carbone. 25 5 52 73
5 55 74
] 8,3 7g
] 5,1 ’g
& 8.2 Fi-)
6 7,3 77
i il 78
7 6,8 80
B BT B2
) 6,5 B4
8 67 85

i - adiee B3
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b2- Anti-Clogging Screens With Woven Wire Strips

Square Self-Cleaning Screen is the most popular self- blinding and pegging. In addition, its smooth screen
cleaning screen. It has a good combination of surface helps increase the wear life of the screen signi
screening capacity and precision. It can effectively cantly.

prevent materials to be screened from clogging,

Aperture Wire Diameter Weight Open Area
i kg/m2 %

1 12 56 30

2 14 515 43

3 18 T2 47

4 2 6.9 48

5 5 63 56

3 2 58 55

7 3 8,6 57

8 3 g4 64

9 3 9,1 57

10 35 86 4

11 35 8,4 66

12 35 82 ‘68

13 35 8,0 70

14 4 7.8 72

15 4 9,2 66

16 4 8,9 67

17 4 86 69

18 4 9,3 68

13 4 8.4 a9

20 4 3.0 70

21 5 88 Tl

22 5 85 72

23 5 8,4 74

25 5 ) 76

26 5 85 7

28 5 83 79

30 3 81 81

32 2] a2 i}

35 6 73 80

38 7 7,1 81 i

40 7 53 53 SRR &

45 8 67 85 wf\w S Ny

a8 g 65 87 R N x/f“‘/}/’“ N

50 8 6,7 g8 x PN NS N
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b2- Ecrans anti-colmatage avec bandes de fils tissés
l'écran autonettoyant carré est "écran autanettayant aveuglement et chevillage. De plus, sa surface d'écran
le plus populaire. Il a une bonne combinaison de lisse contribue o augmenter considérablement la durée

capacité de criblage et de précision. |l peut empécher de vie de 'écran.
efficacement les matériauy a filtrer de se baucher,

P
— — —
n-'—--‘-_— — —
— N e —
— —

Ouverture Diamétre du A1 Diameétre du fil Fone ouverte
mm mm kg/m2 %

1 12 56 30
2 14 5325 43
3 1,8 7.2 F i
4 2 6,9 48
5 2 6,9 56
6 2 5,8 55
7 3 8.6 57
&8 3 &4 64
g 3 9,1 57
10 35 88 £4
11 35 a4 66
12 35 82 68
13 35 80 70
id 4 78 72
15 4 9,2 86
16 4 89 67
I7 4 56 69
18 4 9,3 88
19 4 5,1 &9
20 4 2.0 7o
21 5 88 71
22 5 86 2
23 8 84 74
25 5 82 76
26 5 85 77
28 5 83 73
20 § 81 a1
32 g 9.2 79
35 8 7,3 80
38 T Tl &1
40 7 68 83
45 a8 B,7 a5
48 5 6.5 a7
50 8 6,7 a5
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b3- Supported Self-Cleaning Screen

Supported Square Self-Cleaning Screen is much like
the square selfcleaning screen but its precision is
increased with the addition of a straight wire
in-between its crimped wires, which maintains the

Aperture

mim

W o -~ e WM

correct aperture size under heavy loads and high
impact material screening. Its more precisian classi
cation prevents wedging of elongated particles.

Wire Diameter Weight Open Area

kg/m2 Yo

10 3,5 88 56
11 3,5 86 58
12 3,5 84 &0
13 3,5 82 &3
14 3,5 80 &5
15 4 9,2 63
1€ 4 289 64
17 4 86 €6
18 5 96 66
19 5 9,3 &7
20 5 g,1 68
21 5 89 63
2 5 87 70
pE] 5 85 7l
75 5 83 72
26 55 95 69
28 55 83 71
30 5,5 g,1 73
‘s CLOCKWISE. AL

RAL TRADING
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b3- Ecran autonettoyant pris en charge

L'écran gutonettoyant carre pris en charge ressembile taille d'ouverture correcte sous de lourdes charges et un
beaucoup o ['écran outonettoyant carré, mais sa cribloge de matériau a fort impaoct. Sa ciassification
précisfon est augmentée avec 'ofout d'un fil droit entre plus précise évite le coincement des particules
ses fils sertis, ce gui maintient le altongées.

Ouverture Diamétre du fil Diametredu fil Zone ouverte

mim mm kg/m2 %

2 14 53 39

3 18" 7.2 40

q 2 7.8 44

5 2 7.6 45

6 2 T 46

i 3 9.6 50

8 3 g2 53

g 35 97 54

10 35 4,8 56

i1 35 86 a8

12 35 84 £0

13 i 82 63

o 4 14 35 8,0 65
= i 15 4 82 €3
16 4 89 64

17 4 85 €6

- 18 5 95 €6
- 19 5 43 67
20 5 8,1 68

21 5 89 £9

2 5 87 7o

23 5 85 7l

25 5 5.3 72

6 55 9,5 69

28 55 93 71

81
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b4- Wave Wire Anti-Clogging Screen

Wave Wire Anti-Clogging Screen is made with crimped wires placed parallel to each other. This delivers a very
large screening area but lower precision. It is highly recommended for screening nes. It is typically used in
small aperture sizes and in end tension decks.

r

x5

]
]
v
¥

=r
]
¥

" —

— e

Aperture Wire Diameter Weight Open Area

mm mm kg/m2 %

2 L4 4,25 54
3 18 4.4 64
4 2 4.8 62
5 2 5 64
8 2 52 65
T 3 6.2 68
] 3 6,6 71
3 35 69 67
10 35 6,7 69
11 35 6.5 71
12 35 6,3 73
13 i5 61 75
14 35 59 77
15 4 6.4 T4
16 4 6,2 78
L7 4 53 78
18 5 6,2 6
19 5 @ 78
20 5 5.8 80
21 5 56 81
22 5 54 82
22 5 52 83
25 5 5 84
26 55 54 83
28 55 5,2 84
30 5,5 5 85
32 @ 5.6 81
a5 5 54 82
38 6 52 83
40 6 5 84
45 6,5 57 84
48 6,5 55 85
50 7 56 82
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b4- Ecran anti-colmatage Wave Wire

L'écran anti-colmatage Wave Wire est fabriqué avec des fils sertis placés parallélement les uns oux autres. Cela
offre une trés grande zone de criblage mais une précision moindre. If est fortement recommandg pour le
dépistage nes. Il est généralement utilisé dans les petites ouvertures et dans les ponts de rension d'extrémité.

Ouverture Diomeétre du fil Diamétre du fil Zone ouverte
mm mm kg/m2 %

2 14" 4,25 54
3 18 4.4 54
4 2 4,8 62
5 2 5 84
§ 2 52 g6
7 3 62 68
8 3 6,6 71
9 35 6.9 &7
10 35 6,7 69
11 3.5 6.5 i
12 35 6.3 73
i3 35 61 75
14 35 59 77
15 4 64 74
16 4 62 76
17 4 59 78
8 5 6.2 76
i9 5 6 78
20 5 58 80
11 5 56 &t
22 5 54 82
23 5 52 83
25 5 5 84
26 55 54 83
28 5.5 52 &4
30 55 5 as
32 6 56 8!
35 5 54 8z
28 & 52 83
40 3 5 84
45 65 57 84
45 65 a5 85
50 7 56 82
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Hook Types / Types de crochets

Plain hooked ed;ie Reinhn:edhshrﬂud edge i Double felded reinforcad shroud edge
Bord crachu uni Bord de carénage renfarcé Bord da cordnage renforcé & dauble pii

P
LN
'“\.\ b
PR e LI
T e
o e S T
End tension reinforced shroud edge Inside reinforced formed edpe Welded bent plate edge
Baord de carénage renforcs Bard farmé renfarce o lMintériaur Bord de plague plié soudé

par tension d' extrémité

o

(e
le"é‘{'.'-:ﬁ' :-::\\ - i\‘:\.\'
W

Rﬂ b _ )

e
- T 5 4.

¥ 1 e - - ‘-\-\ r
i i ";-..__\‘_‘,_, e L

- 2, e Wire clath Wire cloth

t1: Metal sheet (steel) th: Matal sheet (stesl)
2 Rubbor shas! (X1 Jewer)

CLOCKWISE. @i it THlpenfl oo

Product Catalog | Catalogue des produits




5 CgKSE

R

T L

e o -
Y



c- Polyurethane Screens

High Accuracy Screening

With a high strength polyurethane coating and an
extremely wear and tear resistant surface
polyurethane screen panels are a ideal cost effective
alternative to steel woven wire screens. The major
advantages are remarkable abrasion resistance, lack

of corrosion, low noise levels and marvellous accuracy
during mining operations. PU screens have a perfect
constant screening performance, do not mix fractures
and do not crack under vibration.

POLYURETHAN
E SCREENS FOR
MINING
APPLICATIONS
Hardness(Shore A) 55° 60" 65° 70° T 80° 85° 50°
Tensile Strenght(S2) MPa-DIN 53504 | 41 46 48 50 43 a7 48 57
Elongation At Break % DIN 53504 625 600 600 600 6800 600 00 600
Tear Strenght KN/m DIN ISQ 24-1A 52 40 57 63 76 84 a0 105 107
Density 1.2 1.22 1.23 1.23 1.24 1.24 1.24 1.25

Perennial Life

Polyurethane mining screens offer a existence that is
up to nearly 10 times longer compared to steel wire
screens. For this reason, they reduce operational and
labour costs. On the other hand, their flexible structure
allows the screen to flex and helps to reduce clogging
and blinding. Lower weight also contributes to lower

Advantages of Polyurethane

Screens
+ Corrosion Proof

« Reduced wear and tear
« Self-cleaning

+ Reduced noise

* Reduced breakage

energy consumpticon in the long run.

Polyurethane Screens are a cost effective modular
system achieving optimal results mainly used in
applications to separate Gravel, Quartzite, Sand,
Gravel, Limestone and Coal just to name a few.

o CLOCKWISE.
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c- Ecrans en polyuréthane

Criblage de haute précision

Avec un revétement en palyuréthane d houte résistance
et une surface extrémement résistante a 'usure et & la
dechirure, les ponneaux d'ecran en polyurethane sont
une afternative économique idéale oux ecrans en fil
d'acier tissé, Les principaux dvantages somt une
remarguable résistance a l'abrasion, l'absence de

033

de carrosion, de faibles niveaux de bruit et une précision’
merveilleuse pendant les opérations minferes. Les
cribles PU ent une performance de criblage constante
parfaite, ne melangent pas les fractures et ne se
fissurent pos sous les vibrations,

agspepetsts

T11LL Ll
mm wh

=a WY

Dureté (Shore A) 55° 60° 65° 70° 5 BO® 85° a0*
Résistance 2 |a traction (52) 41 46 43 50 43 47 48 57

Allongement ala rupture 625 600 600 600 600 600 600 500
Résistance a la dechirure 40 57 63 76 84 a0 105 107
Densité 1.2 1.22 1.23 1.23 1.24 1.24 1.24 1.25

Vie perenne

Les ecrans minters en polyuréthane offrent une durée de
vie jusqu’o pres de 10 fois plus fongue que les ecrons en
fil d'acier. Pour cette rgison, ifs rédufsent les colits
d'exploitation et de main-d'ceuvre. D'autre part, leur
structure fexible permet o l'ecran de flechir et arde a
réduire le cofmatoge et l'oveuglement. Un poids
inférieur contribue également & reduire

Avantages du
polyuréthane

Ecrans corrosion
Usure réeduite
Autonettoyant
Réduction du bruit
Rupture reduite

consermmation d'énergie a long terme,

Les ecrans en polyuréthane sont un systeme meodulaire
rentable qui permet d'obtenir des résultats eptimaux
principalement wtilisés dans les applications de
separation du gravier, du gquartzite, du sable, du
gravier, du calcaire et du charbon, pour n'en nemmer
que guelques-uns.

‘;IWW\Mw.dmkwisetrade.com
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cl- Side Tensioned Polyurethane Screen

Side-Tensioned polyurethane screens are very
common and provide the best alternative to woven
wire screens. These type of screens can be used in
place of woven wira screens without any modifications

to the tension system. The main advantages are easy
retrofitting, exceptional abrasion resistance, lack of
corrosion and low noise levels during operation.

c1- Ecran en polyuréthane a tension latérale

Les écrans en polyuréthane a tension latérale sont trés
courants et constituent lo meilleure alternative aux
£crans en fil de fertissé. Ces types d'écrans peuvent étre
utifisés g la place des écrans en fil tissé sans aucune
madification

c2- Modular Screens

Modular polyurethane screens are suitable for a large
number of applications. Their special design allows for
easy installation with various connection options.
Modular screens can be grooved on the sidestoslidein
or have special locks that fit each other. The panels

c2- Ecrans modulgires

Les écrans modulaires en polyuréthane conviennent @
un grand nembre d'applications. Leur conception
spéciale permet une installation facile avec diverses
optiens de connexion. Les écrans modulaires peuvent
étre rainurés sur les cotés pour y glisser ou avoir des
serrures spéciales qui s'embaitent les unes dans [es
autres. Les panneaux

ou systéme de tension. Les principaux avantages sant
une mise d niveau facile, une résistance a l'abrasion
exceptionnelfe, 'obsence de corrosion et de faibles
niveaux de bruit pendant le fonctionnement.

can alse lock anto the rails of the screen box bracing.
Fitting modular screens will save you time on
installation and replacement. These panels can also
be changed individually without affecting others. The
panels are repairable.

peut également se verrouiller sur les rails du
contreventement du caissen. L'installation d'ecrans
modulaires vous fera gagner du temps lors de
l'installation et du remplocement. Ces panneaux
peuvent également étre modifiés individuellement sans
affecter les autres. Les panneaux sont réparables.

g@%ttﬂ(ﬁWlsz_
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c3- Dewatering Screens

This type of screen panel performs best in fine
screehing and dewatering  applications. Smaller
modules with very small aperture sizes are cast into
large frames to form a rigid large panel. These panels

join together to form the screens.

We supply Aggregate and Sand Polyurethane Screens
in different types for specific applications with a
variety of aperture opening sizes and thicknesses.

¢3- Ecrans de déshydratation

Ce type de panneau de tamis est le plus performant
daons les applications de tamisage fin et de deshydrota-
tion. Des madules plus petits avec de trés petites taifles
d'ouverture sont coulés dans de grands cadres pour
former un grand panneau rigide. Ces panneaux

¢4 Modular Flip/Flop Screens

This type of PU screening media is a great solution for
screening sticky material. Flip-flop screen mats are
flexible and move freely under the vibration of the
screen box and material falling onto it It helps to
minimise clogging, especially when the material is
wet. The flip-flop/flip-flow screens are light and easy
to change. Thus, it will save you time on installation

Ecrans Flip/Flop modulaires c4

Ce type de média de criblage en PU est une excellente
solution pour le criblage de maotériaux collants. Les
tapis de tamis flip-flop sont flexibles et se déplacernt
librement sous la vibration de la boite de tamis et du
matériau qui tombe dessus. Il aide & minimiser le
colmatage, surtout lorsque le matériau est humide. Les
écrans flip-flap/flip-flow sant legers et faciles d chang-
er. Ainsi, cela vous fera gogner du temps lors de

se réunir pour former les ecrans.

Nous faurnissons des tamis en pelyuréthane pour
agrégats et sable de différents types pour des applica-
tions spécifiques avec une variéte de tailles et d'épais-
seurs d'ouverture d'ouverture.

and replacement. These panels can be changed
individually without affecting others, The panels are
repairable.

We supply Aggregate and Sand Polyurethane Screens
in different types for specific applications with a
variety of aperture opening sizes and thicknesses.

i
44
o

l'installation

et remplacement. Ces panneaux peuvent tre modifies
individuellement sans affecter les autres. Les panneaux
sont réparables.

Nous fournissons des tamis en polyuréthane pour
agrégats et sable de différents types pour des applica-
tians specifigues avec une variéte de tailles et d'epais-
seurs d'ouverture d'ouvertire.
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¢5- Jig Screens

This type of polyurethane screens is very specific. It is designed for jigging applications to separate light and heawy
particlesin water.

¢5- Ecrans de gabarit

Ce type d'écrons en polyuréthane est trés specifique. Il est congu pour les applications de figging ofin de séparer les
particules légéres et lourdes dans 'eau.

c6- Polyurethane Trommel Screens

This type of polyurethane screen is designed far specific applications. Trommel PU screen media Is specially
designed to be used in Trommel screens. These screens provide one of the best separation efficiencies despite
having a smaller overall screening surface. You can see Trommel screens perform after the mills and scrubbers or
in recycling plants. The panels are repairable.

c6- Ecrans Trommel en polyuréthane

Ce type de tamis en polyuréthane est congu pour des agplications spécifiques. Le média de tamis Trammel PU est
spéciglement concu pour étre utilisé dans les tamis Trommel. Ces tamis offrent I'une des meilfeures efficocités de
séparation malgré une surface de tamisage globale plus petite. Vous pouvez voir les cribles Trommel fonetionner
apres les broyeurs et les épurateurs ou dans les usines de recycloge. Les panneaux sont réparables.
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d- Rubber Screens

Rubber screens from HKestasmak are specifically
designed to absorb impact, ultimately improving
equipment wear life. The range includes modular
rubber panels and rubber trommel panels - rubber
lining that helps manufacturers achieve optimum
screen use in coarse and heavy duty mineral
processing applications.

These rubber trommel panels are ideal for course and
heavy-duty applications, and averall screening costs
are reduced. This is because the number of panels
required for Multotec rubber trommel screens are
greatly reduced compared to other manufacturers,

037

d- Ecrans en caoutchouc

écrans en caoutchocuc de Kestasmak sont
specialement concus pour absorber les chocs,
ameliorant finalement la vie a |'usure de l'"équipement.
La gamme comprend des panneaux modulaires en
caoutchouc et des panneaux de tremmel en
cacutchouc - revéetement en caoutchouc qui permet
aux fabricants de realiser |'utilisation optimale de
I'ecran dans les applications du traitement des
minéraux grossiers et rabuste,

Ces panneaux de trommel en caoutchouc sont ideaux
pour les cours et les applications lourdes, et les cofits
globaux de criblage sont réduits, En effet, le nombre
de panneaux requis pour les tamis en caoutchouc
Multotec est considérablement réduit par rapport aux
autres fabricants.

Advantages of Rubber Screens

» Heavy-duty internal frame absorbs
impact and provides support

= Features a wide range of apertures for
various applications

» Suitable for both high moisture and dry
applications

= Significantly
blinding

« Available with a wide range of screen
fastening systems and accessories

» Absorbs impact, reduces pegging and
clogging

reduces and

pegging

Avantages des écrans en caoutchouc

« Le cadre interne robuste absorbe les chocs
et offre un soutien

- propose une l(arge gamme d'ouvertures
pour diverses applications

« Convient a la fois I" humidite élevee et des
applications séches

» Réduit considérablement le chevillage et
{'"aveuglement

= Disponible avec une lgrge gamme de

systémes de fixation d'écran et
d'accessoires

« Impoct Absorbe, réduit et colmatage
chevillage

*;w wwiw.clockwisetrade.com
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Two installation methods we have for
rubber screens:

Modular Rubber Panels

These are suited to standard frames; special runner
frames like Saddle Top and Pip Top; and box frames.
The H-Sleeve clamping is used to secure a panel
attachment and improve the frame life. The H-Pin
fastens panels achieving improved attachment

Bolt-Down Rubber Panels:
These are available in a range of sizes and thicknesses
and the apertures are all moulded with self-relieving
angles to minimise pegging. They suit any application
requirement, from high impact, heavy-duty
applications to sliding abrasions.

Deux méthodes d'installation que
nous avons pour les écrans en
caoutchouc:

Panneaux en caoutchouc modulaires

Ceux-ci sont adaptés aux cadres standards ; cadres de
coureur spéciaux comme Saddle Top st Pip Top; et
cadres de bolte. Le serrage H-Sleeve est utilisé pour
securiser une fixation de panneau et améliorer la durée
de vie du cadre. Le H-Pin fixe les panneaux pour une
meilleure fixation

Panneaux en caoutchouc boulonnés :

Ceux-ci sont disponibles dans une gamme de raillss et
d'épaisseurs et les ouvertures sont toutes moulees avec
des angles d'guto-déchorge pour minimiser 'ancrage.
lls conviennent a toutes les exigences d'application, des
applicotions o impact éleve et a usoge intensif aux
abrasions par glissement.

Industries

Rubber screens are used throughout
the mineral processing industry, they
are frequently used in processing ore
from the iron ore, coal, gold and copper
mining industries.

Les industries

Les tamis en caoutchouc sont utilisés
dans toute l'industrie de traitement
des minerauy, ils sont frequemment
utilises dans le traitement du minerai
provenant des industries minieres du
minerai de fer, du charbon, de |'oretdu
cuivre,
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e- Stainless Steel/Chrome-Nickel Screens

Micronized chromium-nickel sieves are used in many industrial sieving processes. This type of sieve is
suitable for precision screening at the micron level. Stainless steel chrome-nickel sieves have been
preferred in many industries for a long time with their corrosion and rust resistant structures.

g [—— ——

Hole Spacing B Wire Thickness
kgim2 %

0,30 0,18

50 (K) 300 0,25 0,18

60 250 0,25 0,14

&0 (K) 250 0,18 0,18

70 212 0,20 0,12

80 180 0,18 012

100 150 0,15 0,10

120 125 0,12 0,08

140 106 0,11 0,07

150 100 0,10 0,06

170 g0 0,09 0,05

180 80 0,08 0,05

200 75 0,07 0,05

250 63 0,055 0,04

300 48 0,045 0,03

325 45 0,04 0,04

400 33 0,03 0,03

4 4,750 475 L.00

5 4,000 4,00 L.00

6 3,350 335 L.00

7 2,800 2,80 0,60 '

8 2,360 2,380 0,65 Pon s Ao
‘ 8 2,360 2,380 0,80 Y & J "‘:‘kh;" 7
i 10 2,000 2,00 0,57 . S, Oy e
A 12 1,700 1,70 0,57 "‘_15-1{ ““‘\ 1;:

14 1,400 140 0.47 s T

16 1,180 1,20 0,37

18 1,000 1,00 0,47

20 850 0,841 027

25 710 0,707 0,35

30 600 0,600 0,30

30 (K) 600 0,600 0,35

35 500 0,500 0.35

40 425 0,42 0,18

40 (K} 425 0,40 Q.22
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e- Ecrans en acier inoxydable/chrome-nickel

Les tamis chrome-nickel micrenises sont utilisés dons de nombreux procédés de tamisage industriels. Ce type
de tamis convient au criblage de précision au nivegu du micron. Les tamis en acier inoxydable au
chrome-nickel ont longtemps ete preferes dons de nombreuses industries avec leurs structures résistantes o
la corrosion et o la rouille.

Maille A Micron Espacement B Epaisseur du fil
fmm mm des trous kg/m2 ]

«
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400 38 0,03 0,03
4 4,750 4,75 1.00

5 4000 4,00 1.00

5 3,350 3,35 1.00

7 2,800 2,60 0,80

8 2360 2,380 0,65

8 2,360 2,380 0.80
19 2,000 2,00 057
12 1,700 1,70 0,57
14 1,400 1,40 0.47
16 1,180 1,20 0,37
18 1.000 100 047
20 as50 0,841 037
25 710 0.707 0.35
30 600 0,600 0,30
30(K) 600 0,600 0.35
35 500 0,500 0,35
40 425 0,42 0,18
40(K) 425 0,40 022
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Goz Aralig
{mm)

2
25
3
35
4
4,5
475

55

1o
11
12
12.5
13
14
15
16
17
18
19
20
pal
22
23
25
26.5
a8
30
32
35
38

45
50

Tel Kalinlig
{mm)

o 0 o =~ b O O hoinintnn notholn b b

=
[ =]

1h/im?2 Eleme
Kapasitesi (%)

%% 35-41m2
%040 - 47 m2
%41 - 48 m2
9545-51 m2
G 45 - 51 m2
%6 45-51 m2
95 44 - 51 m2
%o 37 -48 m2
% 3T -48 m2
%044 -51 m2
%048 - 55 m2
%44 -51 m2
%48 -54 m2
%45 - 56 m2
%0 45-56 m2
98 51 -57 m2
%51 - 57 m2
05 52 -58 m2
L E4-61m2
% 55-62 m2
9% 55-62 m2
%% 56-63 m2
95 5T - 64 m2
%5 58 - 64 m2
% 58- 64 m2
%% 59 - 65 m2
% 61-67 m2
% 57 -64 m2
% 5T-64m2
% 57 - 64 m2
e 60 - 67 m2
% 59.- 58 m2
0e58-T70 m2
Be6l-T73m2
% 57 - B8 m2
9% 58- 70 m2
% 61-72 m2
8 64 - 74 m2
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f- Perforated Metals

High Quality Stainless Steel, Aluminum or Sheet Metal
Perforated Metal Sheets can be used in many different
applications; including screens, diffusers, guards,
ventilation, and even decoration.

Features: Perforated sheets are lightweight, attractive,
econemical, and |5 easily customizable. A variety of
hole patterns, materials and gauges are available for
the customers choice,

Patterns for Perforated Metals: The perforated round
hole pattern is the most popular style for metal sheets,
butitis also available in square and slotted haoles.
Uses: Perforated sheets are perfect for ventilation,
protection and decoration. It is manufactured from
stainless steel, aluminum and sheet metal sheets that
are pressed through a die with the appropriate hole
size pattern.

Advantages of Perforated Metals:

1) Used as decorative mesh for
building outer wall

2) Visibility and colorful

3) Rainstorm or insolation won't hurt

4) Aluminum won "t get rusty

5) Anti-corrosive

6) Weight is light enough for outer
wall hanging




Ouverture Diametre du fil 1h/1m2 Zone
(mm) {mm) ouverte (%)
2 1.40 95.35- 41 m2
25 L5 95 40 - 47 m2
3 2 941 -48 m2
35 2 9545 - 51 m2
4 z 05 45 - 51 m2
45 2 G4 45- 51 m2
475 25 % 44-51m2
-7 %5 % 37-48m2
55 2.5 9 37- 48 m2
& ) h4d-51m2
7 3 %5 48- 55 m2
g 3 Yodd-51m2
El 3.5 %6 48- 54 m2
1n 3.5 3 45 - 56 m2
11 35 05 45 - 55 m2
12 35 3 51-57 m2
12,5 4 95 51-57m2
13 4 % 52 - 58 m2
14 4 56 54- 61 m2
15 5 9 55- 62 m2
15 5 % 55-62m2
17 5 90 56 - 63 m2
18 5 %6 57- 64 mi2
19 5 9 58- 64 m2
20 5 5 53-84m2
21 a5 % 59-65m2
2z & 3 61-67 m2
23 & 96 57 - 64 m2
25 & 84 57- 64 m2
26.5 &5 9 57 - 64 m2
28 & 95 60-67Tm2
3o 8 9 59+ 68 m2
3z 7 9 58 - 70 mi2
35 8 G E1-TAm2
38 g %% 57-68m2
40 8 H58-T0m2
45 8 9 61- 72 m2
S0 ig % B4-Tam2

Avantages des métaux perforés :

1) Utilisé comme maille décorative
pour construire le mur extérieur

2) Visibilité et coloré

3) La pluie ou l'insolation ne fera pas
mal 4) L'aluminium ne rouillera pas

5) Anti-corrosif

6) Le poids est assez léger pour le mur
extérieur suspendu

- Metaux perfores

Les téles perforées en acier inoxydable, en aluminium
ou en téle de haute qualité peuvent étre utilisées dans
de nombreuses applications différentes; y compris fes
écrans, les diffuseurs, les gardes, la ventilation et méme
la décoration.

Caractéristiques : Les feuilles perforées sont légérss,
attrayantes, économiques et facilement
personnalisables. Une voriete de modeles de trous, de
matériaux et de jauges sont disponibles pour le choix
des clients.

Matifs pour metaux perfores : Le motif o trous ronds
perforés estle style [2 plus populaire pour les tdles, mais
il est également disponible en trous carrés et oblongs,
Utilisations : Les feuilles perforées sont parfaites pour la
ventilation, la protection et la décoration. Il est fabrigué
a partir de toles d'acier inoxydable, d'aluminium et de
tole qui sont pressées g travers une matrice avec le
modele de taille de trou approprié.

‘r ” www.clockwisetrade.com
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2- Conveyor Belts and Elements

beo

Usage Areas

Mines

Therman Power Stations
Lime Factories
Cement Factories
Glass Factories

iron Foundries

iron & Stell industry
Paper industries
Fertilizer Factories
Recycling Plants
Sugar Factories

Description of Conueyor Belt

Conveyor belts are the equipments which are used for transportation, and their main job is transporting some
materials from a place to another one. They can be manufactured from various materials; furthermare, there are
different types such as rubber, pve, etc. Conveyor belts can be chosen according to technical details and materials.

NOMENCLATURE (TERMINOLOGY)
OF BELT

EP125-1000-4-4/20-D

E- Type of Yarn Poliester
P-Type of Yarn Polyamide

125 - min. Warp Tensile Strength
1000 - Belt Width

4 - Number of Plies

4 - Top Cover Thickness (mm}

2 - Bottormn Cover Thickness {mm)
C- Cover Rubber Grade

« Al-High Abrasion Resistant
= A2- Medium Abrasion Resistant

F - Flame Resistant

« T1-HeatResistant up to 125°C

T2 - Heat Resistant up to 150°C
T3 - Heat Resistant up to 200°C
Q - Qil Resistant

: CLOCKWISE. ol
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2- Bandes transporteuses et éléments

Zones d'utilisation

Mines

Centrales Thermigques
Usines de chaux
Usines de ciment
usines de verre
Fonderies de fer
Industrie du fer et de l'acier
Paper Industries
Usines d' engrais
Plantes Recyclage
Sucrerie

Description de la bande transporteuse

045

Les bandes transporteuses sont les équipements qui sent utilises pour le transpert, et leur travail principal est de
transparter certains materiaux d'un endroit a un autre. ils peuvent étre fabriqués a partir de divers materiawy; en
outre, il existe différents types tels gue le caoutchour, le pye, ete. Les bandes transparteuses peuvent étre chofsies en

fonction des details technigues et des matériauy,

NOMENCLATURE (TERMINOLOGIE)
de la bande
« EP125-1000-4-4/20-D
+ E-Type de fils de polyester
o P- Type de fil polyamide
« 125-min. Résistance & la traction de chaine
« 1000-Largeur de la bande
o 4-Nombre de plis
« 4-Epaisseur de la couverture supérieure (mm)
« 2-Epaisseur de la couverture inférieure (mm)
+ Categorie de caoutchouc de couverture en O
«  Al-Houte resistance o l'abrasion
A2- Résistance moyenne a ['obrasion
« F-Resistant aux flammes
« T1-Résistantalachaleurjusqu'o 125°C
12 - Résistant @ la chaleur jusqu'a 150°C
T3 - Résistant @ la chaleur jusqu'a 200°C
» O-Reésistanta l'huile

-ﬁ
r
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Rubber Used in Belts

ASTM COMMON NAME GENELGEMERAL PROPERTIES

1 HNR NATURAL Excellent resistance to cutting, perforation and abrasion, Good elasticity
and resiliency. Mot oil resistant.

2 SBR STYREME - BUTADIENE Excellent abrasion resistance to cutting, perforation and tearing. Good
heat resistance. Not oil resistant.

3 EPDM ETHLENE - PROPYLENE Excellent resistance to heat, ozone and aging. Very good resistance to
abrasion.

4 CR NEOPRENE - CHLOROPRENE Good ozone and sun-checking resistance. Good resistance to petrole-
um-based nils and to abrasion, also good flame resistance.

5 NER MNITRILE BUTADIEME Excellent resistance to plants, animal and petroleum oils.

& BR POLYBUTADIENE General purpose synthetic rubber, Generally used in blends with natural

or styrene-butadiene rubber. Provides excellent abrasion resistance and
high fHlexibility.Flexible in low temperature

i -~

Caoutchouc utilisé dans les courroies

NOM COMMUNASTM PROPRIETES GENERALES

1 NR Nertiired Excellente résistance a la coupure, @ la perforation et a {'abrasion. Bonne
elasticite et résilience, Ne resiste pas & I'huile,

2 SBR STYRENE - BUTADIENE Excellente résistance a 'obrasion aux coupures, perforations et dechirures:
Bonne reésistance a lo chaleur. Ne résiste pas & ['huile.

3 EPDM ETHLENE - PFROPYLENE Excellente résistance g la chaleur, 8 l'ozone et au vielllissement. Trés bonne
résistonce & l'abrasion,

4 CR NEOPRENE CR- CHLOROPREME  Bonne résistance &' ozone et ali soleil. Bonne résistance aux huiles & hase
ae petrafe et a 'obrasion. ainsi gu'tne bonne résistance aux flammes,

5 NBR MITRILE BUTADIENE Excellente résistance aux huiles vegetales, animales et pétrolieres.

6 BR ER POLYBUTADIENE Cooutchoue synthetique o usage gencral. Generalement utilise dans des

melanges avec du caoulchoue paturel ou siyréne-butadisne. Offre une
excellente résistonce & l'abrosion et une grande flexibilité. Flexible a basse
température

T
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o Rubber and Chemicals | Caoutchouc et produits chimiques

o Packing and

047

PRODUCTION CHART | TABLEAU DE PRODUCTION

Open Mixing Mill
Moulin de mélange ouvert

nternal Mikser
Mslangetr interne

Semi finished product
wind-up station

Calender Unit Station d'enroulement

Unite de calendrier de preduits semi-finis Between fabric in
Entre le tissu dans
Between fabricin

Entre le tissu dans

Calende | Colandre

Carcas

Carcass wind-up station Gt
Preparing Unit Station de liquidation ~ BETWeen fabric
iz HeBareas Entre le tissu

Unite de
préparation

des carcasses

Vulcanize
Press
Vuleaniser la
presse
Wind-up Wind-up
statjon : station
Station de liquidation Press [ Presse Station de liquidation

Shipping Unit
Unité d'emballage
et d'expédition

Product Contral
Tensile Testing Machine
Machine d'essai de

traction de contréle de
produit
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Rubber Compound Preparing Unit

Firstly, diffrent types of rubbers are got from producer or wholesaler. According to the formula, suitable rubber and
some chemicals are mixed in banbury. Then it is brought in mixing mills te warm. After mixing mills, the rubber is
tested on rheometer testing machine. If it is suitable for using, it is sent to calender unit to set cover rubbers.

Calender Unit

Top cover and bottom covering of belts thickness are prepared accordingly reqguested thickness by the rubber
which is prepared on mixing mills. Also the carcasses are covering with the rubber en this machine. So, the machine
is used to set cover of belts to send for getting together on belt making table.

Belt Making Table

Top cover rubber, bottom cover rubber and carcass layers which gets from calender unit are getting together
according to belt specifications. On this step, the special fabric i using to prevent rubber from adhesion

Vulcanizing Presses

The product is vulcanized on this machine. Product is waited nearly thirty minutes in the press. According to rubber
features and scouring time heat must be set on board to produce rubber conveyor belt.

Controlling Unit

The belts are winded after vulcanizing prasses. This product is brought to the controlling table. There are twe
winding unit and between them there are controlling and repairing press on the controlling table. The products are
controlled by workers. If there is a need for belt’s repairing, it's done by the controlling presses and then is packed
and shipped,

Shippment

At the end of the controlling unit, the centrolled belts are winded and prepared to package. The belts are packed
according to customers choice. Those belts are transported to the shipping area by the ceiling crane and forklift in
the factory. They are classified according to destination and belt dimensions. All this transactions need to be done
very carefully because of the sensitivity of belts to tear of rubber.

e CLOCKWISE o
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Unité de préparation de composé de caoutchouc

Premierement, differents types de cooutchoucs sont obtenys aupreés du producteur ou du grossiste. Selon la formule.
du caoutchour approprié et certains produits chimigues sont mélangés o Banbury. Ensuite, il est amené dans des
moulins @ mélanger pour se réchauffer. Aprés le mélange des broyeurs, le caoutchouc est teste sur une machine
d'essai de rheométre. 5l convient g 'utilisation, il est envoye a l'unite de calandre pour definir les caoutchoucs de
couverture.

Unité de calendrier

L'epaisseur du revétement superieur et inférieur de la bande est préparée en fonction de ['épaisseur demandee par le
caoutchouc qui est prépare sur des broyeurs 6 malaxage. De plus, les carcasses sont recouvertes de caoutchouc sur
cette machine. Ainsi, fo machine est utilisée pour definir la couverture des courroies a enveyer pour se réunir sur la
table de fabrication des courroies.

Table de fabrication de ceinture

Le caoutchouc du couvercle supérieur, le caoutchouc du couvercle inférieur et les couches de carcasse provenant ge
{'unité de calandre se réunissent selon les spécifications de la courroie. Sur cette étape. le tissu spécial est utilisé pour
empécher le caoutchoue d'adhérer.

Presses de vulcanisation

Le produit est vulcanisé sur cette machine. Le produit est attendu prés de trente minutes dans la presse. Selon les
caractéristiques du caoutchouc et le temps de décapage, de la chaleur doit étre installée o bord pour produire une
bande tronsporteuss en caoutchouc.

Unite de controle

unité d'enroulement et entre eux, il y @ une presse de controle et de réparation sur la table de controle. Les produits
cont contrdlés par des ouvriers. 5'l v o un besoin de réparation de lo courrole, elle est effectuée par les presses de
contréle, puis embaliée et expédiée.

Expédition
A lg sortie de ['unité de controle, les bandes controlées sont enroulees et préparées pour l'emballage. Les courroies

sont emballees en usine. Ils sont classés selon lo destination et les dimensions de o bande. Tautes ces transactions
dafvent étre effectuées avec beaucoup de soin en roison de [a sensibifité des courraies & la déchirure du caoutchoue,
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Types of Conveyor Belts

Belts According to Carcass

The conveyor belts basically contents cover rubber and carcass. The carcass is main carrier part of the belts and
classified; » COTTON TYPE « POLYAMIDE TYPE - POLYESTER TYPE « STEEL TYPE

Carcass Specifications

FABRIC TYPE EFTD EP10D EP135 EP1GD EPZOD EPI50 EP315 EP400 EPSDA EFRI0
FABRIC WEIGHT (g/m?) 360 | 155 A0 S50 630 BED 1050 L300 1600 2100
FABRIC THICKMESS [mm) .50 i £.55 0.0 0,90 1.05 1,20 140 1,60 2.1 2.8
ELONGATION AT 10% LOAD 2 | 2 2 2 2 Z 2 2 3 3
CRIMP (%) 2.5 | 3 3.5 35 35 35 35 3.5 4 5
I Material Polyester | Polyester  Palyesber | Folyester Palyestar Polyester Folyester Palyestar Polyester Polyester
2 7;::::':"‘“"5 a5 ! 125 165 210 250 310 . 400 480 630 760
g | Yarn Constructon (dtex) 11001 i 1100%1 | 1100k | 1100x3 1100x4 110086 | L1006 110086 1100%6 1100x6
g | Twist (Tpm) 150 | 150 120 120 100 80 80 80 50 80
- Density (Ad/dm) 140 | 185 120 110 100 87 110 141 17 116
i Elengabion At Break (%) 18 | in 0 0 0 0 20 20 an 37
| Material N85 | NY-66 NY-56 WY-G6 N¥:56 WG V-G NY-GG WYGE NY-6G
a :_E::"ELHﬂ a4 &0 13 75 100 100 100 1000 100 )
E | yain Construction (dex) T Qa0 402 i3 o4 Qdiid Qi Tdoma 40wt QALE
E "'rwimEpml 160 150 | 120 120 100 100 100 0o el %
: Density |Adfdm) 72 a5 58 43 an an a0 40 32 7
. Elongation At Break (%} 30 30 £ Ei] E'H 0 Elil Eli] an a0
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Types de bandes transporteuses

Ceintures selon la carcasse

Les bandes transporteuses contiennent essentiellermnent du caoutchouc et des carcasses, Lo carcasse est la principale
piece parteuse des ceintures et clossée ; » TYPE COTON « TYPE POLYAMIDE » TYPE POLYESTER « TYPE ACIER

Spécifications de la carcasse

TYPEDE TISSU EP70  EPI00  EP12S  EP16D EP200 0250 EP315 EPAGO £Ps00 EPG30
POIDS DU TISSU {2fm?) 260 355 430 560 630 B&0 1050 1300 1604 2100
POIDS DU TISSU mm - 0,70 0,30 1,05 1,20 LAD e | 21 28
%ﬁ%ﬁ!m‘mﬁ 10% DE % | s i : | 4 2 * | & | = 3
- ;ER”S;;GE (%5} i 5 - 3 3.5 3,5 | 35 3.5 35 - 35 4 - 5
Matérial Polyester | Polyester | Polyester | Polyester | Palyester Folyestér | Polyester | Polyester . Palyester | Polyester
% {md" rupture a5 125 165 210 250 310 400 a0 | &0 780
E Iﬁ;‘gﬁ""‘fﬁ"" dle fif 100k | 11000 | 1100x2 | 11003 | 11004 | 11006 | 110066 | 1100% | 1100x6 | 110046
E Tarsion (Tpm) 150 | 150 120 120 100 80 80 80 40 80
g Demnsité (Nomydim) 140 195 120 110 100 87 110 141 172 216
= ff,‘;ﬁ:”“’"’ = 18 | 19 20 20 20 10 20 20 a0 37
Matériel NY:SE | NYSE | NY-BE NY-66 NY-65 NY-66 NY-65 NY-66 NY-66 NY-66
i |Gome denptire 24 60 65 75 100 100 160 100 160 100
E by tion de 9900 | 94on | o2 | 90k | seowd | 9aGk | ok | saok | Dd0kd | 940k
4 Torson (Tim) w | 10 120 2 1m0 100 w | we | @0 &0
§ Densite (Nomy/dm) 72 a5 58 43 44 40 40 40 2 27
g hﬂi;tnlg:mm& o 30 a0 0 30 EN| 0 T EN o | a0 a0
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According to Cover Type

Conveyor belts are classified according to their coating as follows.

A TYPE (ABRASION RESISTANT) BELTS

+ Used in carnage of abrasive and big sized materials
and durable to blows.

= This type of belts is mostly used in quaries.

+ Durable to working operation up to T0£5°C.

« MNatural and synthetic rubber based.

» Notsuitable for oils, acids and high temperatures.

ATYPE (ABRASION RESISTANT) BELTS USAGE AREAS
« QUARRIES

« COAL MINES

+ CEMENT FACTORIES

+ THERMAL POWER STATIONS

« |RON&STEEL INDUSTRIES

« CONCRETEEMATCHING PLANTS

« ATYPE (ABRASION RESISTANT) "%

+ T TYPE (HEAT RESISTANT) o
« F TYPE (FLAME RESISTANT)

+ O TYPE (OIL RESISTANT)

F TYPE (FLAME RESISTANT) BELTS
They are manufactured from chloroprene-based
rubber. This type of belts are very resistant to flame.
Maximum working temperature is 100°C and are
mastly used for underground mines,

F TYPE (FLAME RESISTANT) BELTS USAGE AREAS
+  LUNDERGROUND MINES
» THERMAL POWER STATIONS

T TYPE (HEAT RESISTANT) BELTS

EPDM based, T type (heat resistant) belts are mostly
used in carriage of hot materials. They are durable to
acids, water, ozone and oxygen. Temperature of the
belt surface can be between 50°C and 200°C and also
the carrying material temperature may range from
100° to 400°C

TTYPE (HEAT RESISTANT) BELTS USAGE AREAS
« [RON&STEEL INDUSTRY

= LIME FACTORIES

« CEMENT FACTORIES

= THERMAL POWER STATIONS

= FERTILIZER FACTORIES

« |[RON FOUNDRIES

TSy
)

O TYPE (OIL RESISTANT) BELTS

These belts are produced from nitrile based rubber
and are durable to oils and grease, hydrocarbons and
suitable for conveyor belt systems used in such places
where there are oils and grease. Maximum waorking
temperature of O type belts (oil resistant) is 85°C.

O TYPE (OIL RESISTANT) BELTS USAGE AREAS
» FERTILIZER FACTORIES

= RECYCLING PLANTS

« PURIFACTION FACTORIES

» GLASS FACTORIES

5 CLOCKWISE
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Selon le type de couverture

053

Les bandes transporteuses sont classées en fonction de leur revétement comme suft,

COURROIES DE TYPE A (RESISTANT A L'ABRASION)

« Utilisées pour fe transport de matériaux abrasifs et
de taille grand et durable aux coups.

« Ce type de courroies est principalement utilisé dans
les carriéres,

« Durable a l'opeération de travail jusqu'a 70+5°C.

« Abase de cooutchoue naturel et synthétique.

o Ne comvient pas oux huiles, aux acides et des
températures élevees,

ZONES D'UTILISATION DES COURROIES DE TYPE A
(RESISTANTE A L'ABRASION)

« CARRIERES

+  Mines de charbon

« geles Cimenteries

« Les centrales thermigues de

« INDUSTRIES DE FER & ACIER

» PLAMTES DE BETON & ACCORDE

COURROIES DE TYPE F (RESISTANT AUX FLAMMES)

ils sont fabrigués a partir de caoutchouc @ base de
chioropréne. Ce type de courroies est trés résistant oux
flammes, La température de travail maximale est de
I00°C et est principalement utilisée pour les mines
souterraines.

ZONES D'UTILISATION DES COURROIES
DE TYPE F (RESISTANT AUX FLAMMES)

«  MINES SOUTERRAINES

»  CENTRALES THERMIQUES

COURROIES DE TYPE T (RESISTANT A LA CHALEUR)
Les caurroies & base d'EPOM de type T (résistantes a la
chaleur) sant principalement utilisées dans le transpart
de matérioux chauds. fls sont résistants aux acides, &
l'eau, & l'ozone et a l'oxygéne. La température de la
surface de la courrafe peut étre comprise entre 50°C et
200°C et egalement la temperature du matériau porteur
peut aller de 100° & 400°C.

ZONES D'UTILISATION DES COURROIES DETYPET
(RESISTANTES A LA CHALEUR)

« INDUSTRIE siderurgique

» USINES DE CHAUX

» USINES DE CIMENT

= CENTRALES

= THERMIQUES « USINES D'ENGRAIS

»  USINES D'ENGRAIS FONDERIES DE FER

« TYPE A (RESISTANT A L'ABRASION)
+« TYPE T (RESISTANT A LA CHALEUR)
« TYPE F (RESISTANT AUX FLAMMES)
» TYPE O (RESISTANT A L'"HUILE)

COURROIES DE TYPE O (RESISTANT A L'HUILE)

Ces courrofes sont fabriquées a partir de caoutchouc &
base de nitrile et résistent aux huiles et grafsses, aux
hydrocarbures et conviennent aux systémes de bandes
tronsporteuses utilisés dans des endroits ot il y a des
huiles et des graisses. La tempéroture maximale de
fonctionnement des courroies de type O (résistantes
I'huile} est de 55°C.

ZONES D'UTILISATION DES COURROIES
DE TYPE O (RESISTANT A L'HUILE)

= USINES D'ENGRAIS

= USINES DE RECYCLAGE

«  USINES DE PURIFICATION

«  USINES DF VERRE
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Types of Conveyor Belts According

TYPES OF CONVEYOR BELTS ACCORDING TO STEEP

ANGLE

Conveyor belts are classified according to the climbing

angle as follows,

+ Elevator Belts

+ Conveyar belts in sandwich design

+ Box-section belt with corrugated sidewalls

+ Belts with chevron cleats

+ Piece goods conveyor belts with cover pattern

« Conveyor belts with flat surface/no  surface
partitioning

Pointed Belts

Differently from the flat belts, the carrier surface of the
belt is composed of the gears which are shaped like
small points. Because these gears are vulcanized with
the upper coating in the production stage, there is no
risk of breaking. It Increases the friction power and
gives a holding characteristic to the band,

Types de bandes transporteuses selon

TYPES DE BANDES CONVOYANTES SELON L'ANGLE

RAPIDE Les

bandes tronsporteuses sont classess en fonction de

I"angle de montée comme suit,

= Bandes elevatrices

+ Bandes transporteuses en version sandwich

= Bande ¢ section carrée avec parois [atérales
ondulées

« Bandes avec taquets a chevions

» Bandes transporteuses de marchandises o lo piéce
avec motif de recouvrement

« Bandes transporteuses avec surface plane/pas de
séparation de surface

~BEEES
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Ceintures pointues

Points. Parce gue ces engrenages sont vuleanisés avee
le revétement supérieur au stade de la preduction, il n'y
a aucun risque de rupture. Il cugmente lg puissance de
friction et donne une caractéristique de maintien a la
bande.
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Chevron Belts

These belts are useful for conveying humid and/ or bulk materials upwards. Chevron type profiles prevent or
reduce sliding and increase the quantity of transported goods. They can transport the material up to 250-350
angles. The technical drawings of the belts are indicated in the next page.

Ceintures A Chevron

These belts are useful for conveying humid and/ or bulk materials upwards, Chevron type profiles prevent or reduce
sliding and increase the gquantity of transported goods. They can transport the material up to 250-350 angles. The
technical drawings of the belts gre indicated in the next page.
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Saw Geared Belts

Differently from the flat belts, the carrier surface of the belt is
composed of gears that are shaped like the small triangle prism.
Because these gears are vulcanized together with the upper coating
in the production stage, there is not risk of breaking. This kind of
gears gives a holding characteristic to the belt, as a result of which it
enables transportation of product up to 3 m/sec speed at the 200-350
angles. Saw geared belts are mostly used for transporting to packed
products,

Courroies a engrenages pour scie

Composé d'engrenages en forme de petit prisme trianguiaire. Etant
donné que ces engrenages sont vulcanisés avec le revétement
superieur au stade de la production, il n'y a pas de risque de rupture. Ce
type d'engrenage donne une caractéristique de maintien @ la bande,
ce qui lui permet de transporter des produits & une vitesse allant
Jusgqu'd 3 mys aux angles 200-350. Les courroies g engrenages de scie
sont principalement utilisées pour le transport de produits emballés.

e CLOCKWISE
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Sliding Belts

"In same canveyar systems, rollers cannot be used for some technical reasons. There is a sliding table like sheet
metal on this systems. 5o on this belts the bottom cover can not be used. All the same, the carcass is used instead
of rubber.

Sliding Belts

Dans certains systémes de convoyage, les rowleaux ne peuvent pas étre utilisés pour des raisons techniques. [l y a
une table coulissante comme la téle sur ces systemes. Ainsi, sur cette ceinture, le couvercle inférieur ne peut pas étre
utilisé. Taut de méme, la carcasse est utilisée a la place du caoutchauc,

USAGE AREAS DOMAINES D'UTILISATION

+ TIMBER INDUSTRY « INDUSTRIE DU BOIS

» RECYCLING PLANTS » USINES DE RECYCLAGE

+ PACKAGING INDUSTRY « INDUSTRIE DE L'EMBALLAGE
« AIRPORTS * AEROPORTS

P ol B ol
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Skirt Rubbers

The belts, which are used as belt cleaner in some
conveyor systems, are produced as soft and smooth.
They can be produced between 50mm to 1600mm
width.

Jupes

The befis, which gre used gs belt cleaner in some
conveyor systems, are produced os soft and smooth.
They can be produced between S0mm to 1600mm
wieth,

Cleated Belts

While bulk materials are transported upwards with
inclines up to 40°-45, cleated belts are used. Molds can
be produced according to costumer's requirements.

Ceintures a crampons

Alars gque les matérigux en vrac sont transportés vers le
haut avec des pentes cllant jusqu'a 4045, des
courroies a tasseaux sont utilisees. Des moules peuvent
etre produits selon les exigences du clfent.

Transmission and Elevator Belts

Elevator belts are used in such cases where materials
are needed to carried upwards. These straight elevator
belte are produced by a special technique. Elevator
buckets are connected to the belt, Producing style is
different from other conveyor belts. When compared
with other conveyor belts, there is no rubber coating.
So the fabric material is main carrier of system. The
holes for the buckets are arranged according te length
and strength of the belt.

Corrugated Sidewall Belts

When the site is limited or materials are neededto be
lifted from a big dip angle wavy to raised edge,
conveyor belt is generally selected to prevent the
conveyed materials from scattering. The conveyor belt
can run in a vertical state, and allows massive
conveying and heavy-duty transport. USING AREAS ;
Ports, metallurgical industry, mines, electric power
industry, ceal industry, casting industry, building
industry, grain industry, cement and chemical

fertilizer industry.

Courroies a parois latérales ondulees

Lorsque le site est limité ou que des matérigux sont
necessaires, lo bande tronsporteuse est genéralement
choisie pour empecher les materioux transportes de se
disperser, La bande transporteuse peut fonctionnera la
verticale et permet un convoyage massif et un transport
fourd, DOMAINES D'UTILISATION . Ports, industiie
métallurgique, mines, industrie électrique, industrie
charbonniere, industrie de la fonderie, industiie du
batiment, industrie cérealiére, industrie du ciment et
des engrais chimiques.

Courroies de transmission et
d'ascenseur

Les courroies d'ascenseur sont utilisées dans les cas ol
des matérioux doivent étre transportés vers le haut Cas
courrofes élévatrices droftes sont produites par une
technique speciale. Les godets élévateurs sont reliés ala
courroie. Le style de production est avec d'autres
bandes transporteuses, il n'y a pas de revétement en
caoutchouc. Ainsi, le matériau du tissu est le suppart
principal du systéme. Les trous pour les seaux somt
disposés en fonction de la longueur et de la résistance
de la ceinture.
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Technical Information
Winding Diameter of Conveyor Belts

The winding diameters of the conveyor
belts are as follows

D= Winding diameter
d= Belf thickness

L= Belt lenght

K= Drum core diometer

JI—-‘:
D= /4 dlL+k=(m)
|

Diamétre d'enroulement
Epaisseur de la ceinture
Longueur de la ceinture
Diameétre du noyau du tambour =

Infermations technigues

Diamétre d'enroulement des bandes transporteuses
Les diametres d'enraulement des bandes transporteuses sorit
les suivants

Helt
lenght

10
20
40
&0
B0
100
120
149
60
180
00
220
240
260
20
300
320
340
360
380
400

4

Q.30
0,38
.48
Q.39
067
074
0.81
0.BT
0.5z
0.8
1.03
1.08
112
1.17
121
1.28
129
1.3%
1.37
141

1.44

Dirum core B k= 0.2 m
Belt thickness d + mm

t

0.34
0.44
0.59
07l
0.81
0.50
038
1.08
L1z
1.19
1.25
1.31
L.3T
1.42
1.47
1.53
1.58
1.62
L.a7

Lt
1.76

g

0.38
.49
.67
0.BL
0.93
1.03
1.12
1.21
1.28
L.37
1.44
1.51
1.58
L.ed
1.70
176
1.81
1.87
1.93

188
2.03

10

041
.54
.74
0.90
1.03
1.15
1.25
135
L4z
1.53
161
1.69
176
1A%
1.0
1.97
2.03
2.09
215
2.21
227

1z

0.44
0.59
0.81
0.98
112
1.25
1.37
1.43
1.57
167
1.74
1.54
1.83
2.00
2.08
215
2.2
2.29

236

2492
2.48

Drumcore @ k=0.2m
Beft thickness d + mm

14 16 18 20 22 iq 2t 28 11}

.65 Q.67 0.69 271 0.73 075 07 78 gD
n.re n.el 0.84 BT 0.90 093 0.9 028 1.01
he98 123 1.08 1.13 117 1.21 1:25 1.29 1.33
1.15 1.Z1 1.27 133 139 144 149 1.54 1.59
1.29 1.37 1.44 1.51 1.58 1.64 1.70 1.76 1.82
142 L51 1.59 1.67 L75 1.81 1.8% 1,95 2.02
155 L&4 L3 1.82 1.90 1.98 .00 2,13 2.20
1.&& LTE 1.86 1.05 2.04 213 221 2.29 2.37
1.75 1.87 197 2.07 2,17 2.1 2.25 244  2.53

1.86 1.98 2.09 2.20 2.30 2.40 2.4% 2.58 267
1.9¢6 2.08 2.20 2.3} 242 2.52 2.62 2.72 2.8
2.04 2,18 2,30 242 2.53 2.64 2.74 2.84 .94
213 2.26 2.40 2.52 2.4 276 2.87 257 3.07
221 2.35 2.49 2.62 275 2.86 2.58 3.0 3.20
2.29 24 2.54 2:72 2,84 2.57 308 F:19 3.30
a.37 2,52 2.67 2.1 294 2.07 3.12 331 342
244 2.60 275 2.90 3.04 316 3.50 31 3.53
251 268 2.84 2:89 3.12 126 139 3.52 EX
2.58 2.75 2.92 A0y 321 336 .49 RN 374

265 283 3.00 315 330 345 3.58 37 3.84
272 2.90 3.07 3.23 337 3.53 367 3.81 3.84
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Textile Belts

Minimum Pulley Diameters
Textile Belts (mm)

Ceintures textiles

Diamétres minimum des poulies pour
les courroies textiles (mm)

For

RAMNGE OF MAX,
PERMISSIBLE BELY
TEMSICMN

W30 un sltinda
Upder %30

500 400 315
€30 50D 400
0 400 315 &30 500 400 200 830 530

Belt Stocking Conditions

« An ideal storage place should be cool, away from

light and moisture,

Belts should be stored in rolls as seen on below.
Eelt drums should be rolled in a2 manner in which
they make 45° angle around a reel axis once in 15
days.

Drums should be discharged and ventilated once a
month and talk powder should be applied on once
they are winded.

Storage for leng period decreases performance of
belt. Bear in mind the following table for storing of
spare

belts.

Stocking Formats
Formats de stockage

Conditions de stockage de la ceinture

Un lisu de stockage idéal doit etre frais, a |' abri de
la lumiere et de |' humidite.

Les courroies doivent étre stockées en rouleaux
comme illustré ci-dessous.

Les tambours a courroie dovent etre enroules de
manigre 3 former un angle de 45° autour d'un axe
de bobine une fois tous les 15 jours.

Les futs deivent etre déchargeés et ventilés une fois
par mois et la poudre de conversation doit etre
appliguee une fois gu'ils sont enroulés.

Le stockage pendant une longue pericde diminue
les performances de la courroie. Tenir compte du
tableau suivant pour le stockage des courroies de
rechange,

Wrong Right
Wrong Right
@ (!':Hmemu§E ® “. g ; ‘
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Textile Belts Ceintures Textile
Minimum Pulley Diameters For Textile Diametres minimum des poulies pour les courroies
Belts (mm) textiles (mm)
= Coverings = Bant Eni / Belt Width (mm)
E '5 g i :,‘,_E RevéEtements ;:'ﬁ E Largeur de fa cefnture [mm)
g5 Sels s583: 3
e = = 2 E = = a
EP250 | 25 EP125 | 2 4 2 8.5 (1062 | . | . - - . .
P70 (3 |3 [z 80 | 10 |. IF . « [« |[a
EP315 | 315 EP16O | 2 4 2 9.0 (1125 | 4 . - - - ¥
EP100 | 3 3 2 8.0 10 - . . . - .
EP70 |4 |4 |2 100 | 125 |, S IE S a1
EP400 | 40 EP200 | 2 a 2 9.5 [ 1L87 . . . .
EP125 | 3 4 2 9.5 | 11.87 . . . .
EP100 | 4 4 2 10.0 | 12.50 . = F =
EPS00 | 50 EP160 | 3 5 2 11.0 | 13.75 | . . E g
EP125 | 4 4 2 105 | 13.12 | . ’ . .
EP100 | 5 | 2 12.0 15 | . » . .
EPB30 | 63 EP200 | 3 b 2 11.5 | 14.37 . . . - . .
ERPI1&0 (4 & 2 14.0 | 17.50 . . - . s
EP125 (5 3 3 13.5 | 16.87 . . . ® .
EPROD | 80 EP250 | 3 5 2 120 | 15 ' P 5 z T 5
EP200 | 4 5] 2 14.0 | 17.50 . . - - .
EP160 (5 =] 3 | 150 | 1875 . . - . .
EP1000 | 100 EP315 (3 g 2 13.0 | 16.25 - . -
EP200 | 4 6 3 15,0 | 18.75 . . .
EP250 (5 <] 3 16.0 20 . . .
EP1250 | 125 ERP315 | 4 7 4 180 | 22.50 . . .
EP250 | 5 & 3 17.0 | 21.25 | . . F
EP1&00 | 160 EP315.| & ) 4 20.0 25 | * . [

) 4 \@#‘
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Conveyor Rollers
What is a roller conveyor?

Roller conveyors are a series of rollers supported
within a frame where ebjects can be moved either
manually, by gravity, or by power,

There is a wide range of ways roller conveyars can be
used and modified for different uses including
transporting boxes, cardboard boxes, crates, pallets,
plastic totes, polybags, slave hoards, and trays.

A roller conveyor system can be configured to work
with a range of ancillary equipment including bends,
gates, and turntables.

Roller conveyors are normally used in environments
such as warehouses or manufacturing facilities due to
the nature of transporting goods.

Using a roller conveyor can add versatility to the type
of transfers, diverters, and stops that can be used as
part of a conveyor system or automation system. You
can get roller conveyors in mild steel, galvanized,
plastic, ar stainless steel.

-i‘*

a- Carrier Roller

Conveyor roller are components of belt conveyor
systems as they provide load support en carry side and
return side. The conveyer roller are standardised and
designed according to 150, DIN and EN standards.
Custom made rollers are available on request.
KESTASMAK have the capable of delivering a range of
special-design rollers: water proof rollers, rollers for
extreme climate conditions, conveyar roller for
extreme loading, high speed conveyor rollers, low
noise rollers, rollers for chemical conditions and
case-hardened rollers.

Rouleaux de convoyeur
Qu'est-ce qu'un convoyeur a rouleaux ?

Les convoyeurs d roulegux sont wne seérie de roulegux
supportes dans un cadre ou les objets peuvent étre déploces
manuellemsnt, par gravite ou par puissance.

Il existe un large eventail de focons dont les convoyeurs o
rouleaur peuvent transgorter des boites, des boites en cartan,
des colsses, des palettes, des bacs en plastique, d'ss sacs en
polyethylane, des planches escloves et des plateous,

Un systéme de convaleur a roulequy peut étre configure pour
fenctionner avec Une gamme d'éguipements auxilioires, y
compris des coudes,

portails et platines,

Les convoyeurs d rouleauy sont normalement utilisés dans des
environnements tels gue des entrepdts ou qes installotions de
fabricotion en raison de la nature du trahsport de
marchandises.

L'ut/lisation d'un convoyeur g rouleaux peut afouter de lo
polyvalence au type de transferts, de déviateurs et d'arréts
peuvant étre utilises dons le codre d'un systéme de canvoyeur
ou d'un systeme d'automatisation. Vous pouver veus procurer
des convoyeurs g rouvleoux en ocler doux, golvanise, en
plastique ou en acier inaxydable.

a- Réles des transporteurs

Des rouvlecux de convoyage sont des composants de systémes
de conveyeurs a courraie, car ils fournissent un support de
charge surle cote de retenue et le cote de retour, Les rouleoux
du conveyeur sont standardisés et congus selon les normes
I15C, DIN et EN, roulegux suyr mesure sont disponbles sur
demande. KESTASMAK est capable de fournir une gamme da
rouleoux de conception speciole : rouleaux etanches, rouleaux
pour conditions climatiques extrémes, rouleou conveyeur
pour charges extrémes, rouleoux conveyeurs a grande vitesse,
roulegux silencieuy, rouleauy pour conditions chimigues et
rouleoux cémentes,

APPLICATION: APPLICATION:
Mining - Exploitation miniere
Steel mill - Acigrie
Cement plant - Cimenterie
Fower plant -centrale électrique
Chemical Plant - Usine chimigue
Sea Port - Port maritime
Storage etc. - Stockage etc...
Sems CLOCKWISE. o3 .
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b- Impact Rollers With Rubber Rings

Impact roller is used in loading zone and transfer point
applications. The rubber discs are assembled onto
heavy duty steel roller, it can protect the belt where
the lumps, weight or shape can cause damage to the
belt cover from the free fall of material.

APPLICATION:
Mining

Steel mill
Cement plant
Power plant
Chemical Plant

1150 600

1400 ' 700

160 ' B

200

Cls
-

250

315

380 '

465

b- Rouleaux d'impact avec anneatix
en caoutchouc

te rouleau d'impoct est utilise dans les applications de zane
de chargement et de point de irgnsfert Les disques en
caautchoue sant assemblés sur un raltfeau en acier robuste, il
peut proteger lo courreie od les grumeouy, l2 poids ou fa forme
peuvent endommager le couvercle de o courroie de o chute
libre du matériau.
APPLICATION:
Mines

aciérie

usine de ciment
centrale électrique

Sea Port Usine chimique
Storage etc. < Port de mer
- ; - Stockage etc...
]
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c- Guide Rollers

Guide rollers for various reasons, the conveyor belt
may at times, tend to drift laterally. In these casesitis
possible to utilise vertical rollers with cantilevered
spindles. These are generally known as belt guide
rollers, It is necessary however to pay particular
attention te the use te which these rollers are put, so
that the forces on the guide roller by the belt do not
damage the belt edge. In other words, guiding does
not eliminate the true reason for the belt tracking off.
Consequently, the belt may ride over the guide roller
or become distorted against it (see drawings). For
these reasonsit is advisable to always use guide rollers
on the most suitable transom, the self-centralising,
transom which rotates automatically whenaver the
belt tracks off conveyor centre and self-corrects.

- =

d- Return Rollers with Rubber Rings

The straight tracking of the belt may be compromised
by the type of conveyed material, specially when this
material is sticky and thereby adheres easily to the
belt surface.

In this case, material is also deposited on the return
rallers that support the belt, adding an irregular
addition of scale to the roller itself.

As a consequence, not only wear and tear of the belt
occurs, but forces are brought into play to move the
belt away from its correct track.

L]
&
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c- Rouleaux de guidage

Rowleaux de guidage pour diverses raizons, la bands
transporteuse peut utiliser des rouleaux verticoux ovec des
braches en porte-g-faux, Ceux-ci sont genéralement connus
sous le nom de rowlecux de guidage de courrcle. Il fout
cependant faire attention @ 'usage auquel ces galets sont
destinés, afin que les efforts sur le galat de guidage par la
courroie m'endammagent pas le bord de fa courroie. En
d'autres termes, e guidage me

Par conseguent, la courrcie peut passer sur le golet de
guidage ou se déformer contre celui-cf (vair dessins), Pour ces
raisons, Il est conseille de toujours utiliser des galets de
guidage sur le toblegu le plus approprié, le tableau
guto-centrant, qui tourne automatiguement chague fois gue
le

d- Rouleaux de retour avec anneaux

en caoutchouc

Le chemipement rectiligne de la bande peut étre
compromis par le type de matériou transporté, en
particulier lorsque ce matériou est colfont et adhére
ainsi facilement @ la surface de la bande,

Dans ce cos, le matériel est egalement dépase au retour
rouleaux qui supportent lo courroie, afoutant une
addition irreguliere de tartre au rouleau lui-méme,

En conseéqguence, non seulerment 'usure de la courroie se
produit, mais des forces sont mises en jeu pour éloigner
la courroie de sa trafectoire correcte.




e- Drive Pulley

e- Poulie d'entrainement electronique

0G5

f- Tension Pulley

Ensures that the amount of
tension iz equally effective
throughout the conveyor belt.

- Drive Pulley
- Tension Pulley
- Rubber Coated

f Poulie de tension

Assure gque la guantité de tension est également

efficace tout au long de la bande transporteuse,

- Poulie d'entrainement
- Poulie de tension
- Enduit de caoutchouc

'
ﬂi

Model Dimensions(mm) Ax0B

500 mm Drive Pulley 320x560 Rubber Coated
500 mm Tension Pulley 270x560

600 mm Drive Pulley 320x650 Rubber Coated
600 mm Tension Pulley 270x660

750 mm Drive Pulley 220x720 Rubber Coated
750 mm Tension Pulley 270x720

800 mm Orive Pulley 320x860 Rubber Coated
800 mm Tension Pulley 270x860

1000 mm Drive Pulley 320x1060 Rubber Coated
1000 mm Tension Pulley 2701060

1000 rnm Drive Pulley 400x1060 Rubber Coated
1000 mm Tension Pulley 3201060
-‘; Wa www.clockwisetrade.com Frodhet Catatog | Catelogue des produits ' c,!;g‘&K,H!;E



g- Transoms/Idler Stations

g- Tableaux/stations de renvoi

i- Upper Carrying Transoms/Troughing Idler
Carrying transoms are the most common idlers used on the
carry side of the conveyar.

Extending their life expectancy can be a challenge. Our proven
seal design and low maintenance rollers lead to less downtime
and increased profits,

There are produced according to customer needs.

i- Tableaux porteurs supérieurs/couronne folle

Les traverses de transport sont les rouleaux les plus eouramment
utilisés du coté transport du comvoyeur.

Prolenger leur espérance de vie peut étre un défi. Notre
conception de joint éprouvée et nos rouleaux nécessitant peu
d'entretien permettent de réduire les temps d'arrét et
d'auvgmenter les benefices.

li- Impact Tramsoms / li- Tramsoms a impact /

Troughing Impact Idler Tendeur a impact creux

Impact idler pratect the belt by absorbing impacts at Le tendeur d'impact protége la courraie en absorbant
loading and transfer points. There are produced les impacts aux points de chargement et de transfert. |/
according to customer needs, sont produits selon les besoins des clients,

255 CLOCKWISE. NEEE
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lii- Return Transoms/Idlers iii- Retour des traverses/qgalets

*Flat Return ldler ™ Tendeur a retour plat

*Rubber Disc Return Idler

“Tendeur de retour de disgue en caoutchouc

*Self Training Return Idler

* TTendeur de retour d'auto-formation

*\-Return |dler
* Tendeur de retouren |/

.ﬂ? ‘w www.clockwisetrade.com . " - ﬁ!g}i: CI.[ICKWISE
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« Conveyor Magnets  «Aimants de convoyeur

Model Lenght Width Height Weight

Modéle Longueur Largeur Hauteur Poids
800 @ Magnet 500 mm. 550 mm. 295 mm. 200 ke,
B0O @ Magnet 500 mm, 100 mm, 285 mm. 390 kg,
1000 @ Magnet 500 mm. 850 mm, 295 mm, 500 kg
1200 @ Magnet 500 mm. 1000 mm. 285 mm, 600 kg,

g
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e Magnetie
L substances
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On  magnétigies

|
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« Assembly Equipments  Equipements d'assemblage

K1-050-0 " Roller Sleepers * Troverses d roulettes
ST-0150-4, Z SLEEPERS
5T-0150-B FIXING

ST-0150-C L SLEEPERS
5T-0150-D V SLEEPERS

/| ,

- - L - -
e -

K1-050-€
KT-050-8
I

* Belt Punches
8-10-11-12-13-14 MM

Paincons de cainture
8-10-11-12-13-14 MM

Fastener Wrenches
AN

Clés de serrage

highit 77

Hinged Fastener
Accarding to width of the can- veyor belt production is
avaible in different sizes, Assamble is easier than

regula fasteners. Because the fastener is hinged, it " Belt Fasteners
prevent tansion on the belt rotation. 1",1/2" Drawing Pin Weight 7 cm,
Used for band adding ond fixing
* Attache g charniére 2" Drawing Pin Weight 8 cm,
Selon la largeur de la production de la bande transpor- Used for band adiding ond fixing
teuse, irj ya des aﬂ‘ucheF regufieres. .?arce g l'attache 2,5" Drawing Pin Weight 10 cm.
est articulée, elle empéche la pression artérielle sur la Used for band aciding and fiving

rotation de la ceinture.
CR-NI Drawing Pin Weight 8 cm.

Used in magnet crusher band spstem

Attaches de ceinture

1" 1/2" Punaise Weight 7 cm.
Litifisé pour Fajout &t o Sxation de bandes

2" Punaise Weight 8 cm.
Litilise paur 'ajout et fa fixotion de barides
2,5" Punaise Weight 10 cm.

Litilise pour {'ajout et la fixation de bandes

Punaise Weight 8 cm.
Litifise dens e systéme de bande de concossed; mognétiue

-‘;H www.clockwisetrade.com :F ,‘ (l-n[KWISE
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3- Spare Parts for
Mining Machinary

V-Pulleys are made of GG-20 gray cast iron for all
standards.

SPA  Minimum Diameter: 80, Min.Number of
Grooves:1 Maximum Diameter:500, Max
Mumber of Grooves:8

Max.Ethen Cap/Max.dia:500 Max.Kanal

Sayisi/Max. No, Of Grooves:8

SPE  Minimum Diameter:100, Min.Number of
Grooves:1 Maximum Diameter:1000, Max

Number of Grooves:10

SPC  Minimum Diameter:200, Min.Number of
Grooves:3 Maximum Diameter: 1250, Max
Number of Grooves: 10

SPZ  Minimum Diameter:80 Min.Mumber of

Grooves:1 Maximum Diameter:400, Max
Number of Grooves:8

3- Pieces de rechange
pour machines minieres

Les poulies en V sont fabriquées en fonte grise GG-20
pour toutes les narmes.

Diameétre minfmum du

5PA: 8o, Nambre minimum de rainures : 1 Diométre
maximum 500, Nombre maximum de rainures : 8
Nombre de rainures: 8

Diamétra minimum

SPB: 100, Nombre minimum de rainures ! 1 Diameétre
maximum : 1000, Nombre maximum de rainures :
10

Diamétre minimum

SPC: 200, Nombre minimum de rainures ; 3 Diamétre
maxirum : 1250, Nombre maoaximum de rainures:
10

Digmetra minimum

SPZ: 80 Nombre minimum de rainures @ 1 Diagmétre
maximum : 400, Nombre maximum de rainures : 8

SPZ - SPA - SPB - SPC (Pulley Choise According to Motar Power and Rpm)
SPZ - SPA - SPB - SPC (Choix de la poulie en fonction de la puissance du moteur et du régime)

Product |.i'lT.":||!ﬁ { Catrlogne des produits

SEZIONE PD(mm) a f e g h b
4 :
Z2-5P2 &R 8 { 8 12 ol 9 2
=80 3a 8.9
11a a4 12.7
A-5PA = 1 10 15 11 2.75
=118 a8 12.8
<190 34 16.1
B-SPB 125 19 — 14 a5
=180 38 16.4
315 34 | 219
C-SPC = i i7 255 1o 4.8
=315 38 | 223
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Gasket / Joint
ST -600-A U-Gasket Slot Depth: 10 mm Width 10 Cm
ST -601-B Thick Gasket Depth: 25 mm Width 10 Cm
5T -602Z-C Round Gasket Depth: 25 mm Width 10 Cm
5T-603-D T Gasket Depth: 20 mm

5T -604-E  Gaskets For Polyurethane Round, Herringbone,
T Gasket, Special Gaskets

ST -600-A Jointen U Profondeur de la fente: 10 mm Width 10 Cm
5T-601-8 Joint épais Depth: 25 mm Width 10 Cm
ST -802-C Joint Bond Depth: 25 mm Width 10 Cm
ST -603-D Joint T Depth:- 20 mm

ST-804-E  Joints pour polyuréthane Rond, chevrons,

jeinten T, fofnts specioux

Tole pour bandes a
crochets et bords

Sheet Metal ForHook  Ezz=s===m
Strip and Edges s

» Thickness : 0,6 S « Epaisseur: 0,6
sLenght:2m./2,5m./3m, N « Longueur: 2 m. /2,5 metres / 3 métres
+ Hooked Edge Angle : 45-90" 7 a0 +Angle de bord crochu : 45 a 90 po
« Width: 7-8em 0 «Largeur: 7-9cm

Pt
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o _ w5
I:.\ ¥ M-5/M-6 M-8 | M-10 /| M-12 | M-16

;’ﬁ\l Lenght [ Longueur Height [ La taille 15 cm.

= Short / Court 85cm
f\\‘ Leng / Longue 11,5em . w18
— LB
i R s
oy
M-8 ¥
Lenght / Longueur a
Short / Court g5cm
Long / Longue 11,5em M-8 M-10
X-Long / X-Longue 15cm Short / Court 11 cm, Short / Court  11cm.
Long [ Longue 12,5 cm. Lang / Longue 15cm.
T w10
M-10 [ M-12
Lenght / Longueur
Shert / Court 8,5em

Long / Longue 11,5cm
X-Long / ¥-Longue 15cm

ST 10-B
Screen Mesh Assemble Eqpt Polyurethane
Equipements d'assemblage de maille d'écran FipeRamstis: 4

L.

ST 10-A ST 10-B
Diameter : 190 mm. Diameter : 140 mm.
Df::imérre Height :180 mm KO3 &7 LA ST 10-B
Height :240 mm KO3 Plastic
ille Steel ; 2 :
e Pipe Diameter: 1" Fipe Diameter: 1
) ) _ _ diamétre du tuyau digmétre du tuyay
Sieve Vibration Spring

Ressort de vibration de tamis

WIRE TMICKNESS
-
HEICHT

I dhemamstel 4 3 |
|

)
\-\. ~ L™ . L LS - - 5 s ;
44—

FLLSWD RN

TOUR NUMBER
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Sieve Wedges / Tamis

240 2 L] s
150 83 he ue [N R 3o w | (82 e 120 ¥ . e
240 200 240 160
ST-525-A  240wedge  Height:210mm Paint: 24 Cm
58
5T-525-B 200 wedge Height : 160 mm Paint: 20 Cm
100 F N T
5T-525-C  1B0wedge  Height:150mm Paint: 18 Cm
ST-525-D 160wedge  Height: 130 mm Paint: 16 Cm 150
ST-525-E 150 wedge Height : 125 mm Paint: 15 Cm

Bucket Elevator Bolts Boulons d'élevateur a godets

With the special design, they fit buckets to
elevators strongly.

Avec lo conception speciale, ils s‘adoptent
fortement aux godets aux élévateurs.

Head Diameter @
Diamétre de la

Flat Head Bolt Caode Dimensions{mm)

Dimensions

Code de boulan a
tete plate tete

KKO06 (DIN15237) Mex30 - 40 185
KKO8 (DIN15237) MEx30 - 40 - 50 30
KK10 (DIN15237) MLOx40 - 50 30
KKL10B (DIN15237) M10x40 - 50 34
KK12 (DIN 15237} M12x40 - 40 - 60 34
KK16 M8x30-40-50 28

KELE (Fiber Muts / Nelx de fbres) MBx30-40-50 8@
KK38 3/8"x40 - 50 32
KH3D (Fiber Nuts Noix de filres) M10x40 - 50 mm a2

Specifications and Utilities: Options: Packing:

Stainless steel head bolts are
produced im  DIN 15237
standards.

Long-lasting and enduring.
White or yellow coating.

Spécifications et utilitaires :

les boulons o téte en acier
fnoxydable sont fabriqués selon
les normes DIN 15237,

Durable et endurant. Revérement
blanc ou jaune.

Fiber nuts, even or calycate stamps
can  be supplied. Different
measures are available.

Options:
Fibrenuts,evenorcalycatesamps
des mesures sont disponibles,

Packing in cardboard boxes. In one
box KHKOB, KK0S, KK16 and KK18
are 500 pieces, others are 200
pieces, In the box they are in nylon
bags.

Emballage:

Emballage dans des boites en
carton. Dans une bofte, KKOE, KKOS,
KKIE et KKIE8 contiennent 500
pigces, les autres 200 piéces. Dans
la boite, ils sont dans des sacs en
mylon,

‘? w www.clockwisetrade. com
v
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Bolts / Boulons

& cLockwise

Tee-head Bolt
Boulon atéteenT

§-18/18Cm Lenght

Tee-head Bolt
Boulon & téte conique

5-16/ 14 Cm Lenght

Coneheaded Bolt
Tamis Tention Crochets

Product Catalog [ Catalogue des produits

5-16/ 14 Cm Lenght

Concheaded Bolt

5-16 /14 Crn Lenght

Coneheaded Bolt

5-16/ 12 Cm Lenght

Sieve Tention Hooks

5-502
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Conveyor Belt Gearbox Reducers
Reéducteurs de boite de vitesse de bande transporteuse

Double Reduction
Big Size

Doubie Reduction Grande
Taille

Model Power HD  Input RPFM  OQutput RPM Exchance Drum Shaft input Shaft
Ratio (i) Diameter Diameter
Madele  Puissance Saisir Sortir Rapport Diameétre de Diamétre de
d'échange I'arbre du tambour ["arbre d'entrée

KT-40/1  1-4HP 565 90 6,15 (®) 35-40-45 MM. 28 MM,
50/1 455 HP 570 88,1 6,46 (D) 40-45-50-55-60 MM, 32 MM,
60/1  557,5HP 580 89,2 6,50 (@) 55-60-65 MM. 38 MM,
502  7,5-10HP 765 65,2 11,7 (®) 45-50-55 MM, 32 MM,
55/2 10-15 HP 765 67,6 113 (@) 55-60 MM. 42 MM,
65/2 25 HP 920 57,5 16 (@) 60-65-70-75 MM. 42 MM.
R-6 15-20 HP 1400 70 20 (@) 75-80-85 MM. 48 MM.

KT-R/T  25-50 HP 1400 70 20 (@) 85-90-95 MM. 55 MM,

Pear Shape Reducer Double Reduction
Medium Size

@(%KTME Pro .i‘_-::::: I o -
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Shaft Mounted Reducer / Réducteur monte sur arbre

Power input Shaft
Puissance Diameter
- = ——e Diamétre de
4,5 HP {'arbre d'entrée
T.5HP -
{28
Drum Shaft Rotation
Diameter Rate (i)
Arbre de sortie Toux de rotation
Dimater
@40 12
D45
@50
Power input Shaft
Puissance Diameter
————— Diamétre de
75 HP {"arbre d'entree
10HP —_—
D32
Drum Shaft Rotation
Diameter Rate (i)
Arbre de sortie Taux de rotation
Dimater
D50 LI e

Belt Reverse
Lock

Verrouillage
inverse de la
ceinture

3 ]
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